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Lp. A. URZADZENIA DO ZAKUPU t t \ t |
istniejacy ~ ____ istniejac @ | istniejacy +
1 Sito o przepustowosci do 20l/s, Ns=0,75kW kpl. |1 p ;gg v / vl— ! ‘ —Iv ‘
t —_—t : |

2 |Urzadzenie do mechanicznego oczyszczania Sciekow - filtr kpl. |1 3N ﬁ C I | I B 150 |
tasmowy o przepustowosci do 351/s Ns=3,6kW T — 1 W‘

2a | Podajnik $limakowy Ns=1,1kW kpl. |1 :I\ Kontenerowa | ~ # | |

+| zstacja zlewcza IS} |

2b | Kompostownik do skratek o wydajnosci 3t/tydzien Ns=10kW | kpl. |1 5l & Kompresor ,:, gz ﬁ Il ETAP ROZBUDOWY | Magazyn Magazyn 8] }

REALIZACJA W Il ETAPIE ROZBUDOWY ol s ¢ g =, d = } celulozy z
N ® 2 1 oS S / 56~ @ wapna 23

2C |Dmuchawa do czyszczenia tasmy w filtrze tasmowym kpl. |1 ® e 4 7‘ o 29 ‘ = 28 |

Ns=5,5kW Ap=600mbar Q=190m3/h v N | N ol 1 =i \ 5 g |
2 @ o ‘ .

3 |Pompa zatapiana do $ciekow (zb. retencyjny kpl. |1 A Voo pucesca s } L N i A R } g é }
$ciekdw dowozonych), Q=6.5l/s, Hp=3.5m, P1=1,6kW, L= S /8 .t e
P2=1,3kW, n=920 obr/min & fg so| |

A WP2 2 | opCiekt p160pVC g : oo A

4 |Dmuchawa bocznokanatowa pracujgca w trybie nadcisnienia, |kpl. |1 ! J | | = |

Q=30m3/h, Ap=0,25bar, Ns=1,1kW S ‘\L 1 \* &</ | |

i _ \ I pczenie kanalizacji wewn. |

5 |Pompa $rubowa osadu P=1,5kW IP55 kpl. |1 U W S projektu IS ||
o \

6 |Zespdt przygotowania i dozowania polielektrolitu, mieszadto | kpl. |1 \\L \

P=0,75kW, pompa dozujgca nurnikowa P=0,3kW Q=300l/h, D e \ D
zbiornik polietylenowy 1000l DOPEYW SCIEKOW \ }

7 |Prasa do odwadniania osadow, przepustowos¢ max 6-10m3/h.| kpl. |1 Z POMPOWNI 2x@160PE
Prasa P=0,25kW, zageszczacz osadu P=0,37kW, pompa |
ptuczaca Q=6m3/h Ap=5 bar P=2,2kW, tablica kontrolna 400V i
IP65, zesp6t odzysku wody ptuczacej Sy | T

\

8 |Przenoénik slimakowy PS 200/6,5, P=1,1kW kpl. |1 \/ |

Q |Instalacja dozowania wapna. Zasobnik wapna Ns=0,38kW, kpl. |1 <> \
dozownik wapna Ns=0,37kW S A 7272 RV, A > } 262 40

: - — S B /7 R G — 2

10 |Pompa zatapiana do sciekdw (zb. retencyjny Sciekow kpl. |2 . . . : . . ey i > | Sk2
doptywajacych kanalizacja), Q=25,3l/s, Hp=13,3m, P1=6,7kW, L.p. | Zestawienie rurociggéw technologicznych w obrebie budynkéw |jedn.| ilos¢ 5 < } 261,02
P2=6,0kW, n=1470 obr/min 41 |Pompowanie $ciekdéw z pompowni @160PE. kpl. | 1 | <> |

11 |Pompa sucha osadu nadmiernego, Qp=8 I/s, Hp=6,0m, kpl. |2 . . ol | 1 i D |
P1=2,51kW, P2=1,95kW, n=1450 obr./min 42| Odplyw Sciekow z sita G160PE P ' L <> }

12 |Dmuchawa do napowietrzania STO o parametrach: kpl. |1 43 |Odptyw sciekow z filtra tasmowego @250PE kpl. | 1 C %, i prne < }
Q=3,45m3/min, Ns=7,5kW, Ap=700mbar. Dmuchawa w 44 |Odcieki z filtra tasmowego @110PE kpl. | 1 8//> ‘
ostonie dzwiekochtonnej, poziom hatasu 70db(A) —— - N Q| |

: : 45 |Pompowanie $ciekéw dowozonych @90PE kpl. | 1 P 5| |

13 |Pmuchawa do napowietrzania SBR o parametrach: kpl. |3 < 3| | <
Q=4,9m3/min, Ns=11kW, Ap=700mbar. Dmuchawa w ostonie 46 |Powietrze do czyszczenia filtra tasmowego @50PE kpl. | 1 @ SIl
dzwigkochtonnej, poziom hatasu 72db(A) 47 |Powietrze do napowietrzania $ciekéw dowozonych @50PE kpl. | 1 g }

14 |Dmuchawa do napowietrzania STO o parametrach: kpl. |1 ia &niakd ii kpl. | 1 5|
Q=2,1m3/min, Ns=5,5kW, Ap=600mbar. Dmuchawa w ostonie 48 |Pompowanie Sciekow 2 retencji &160PE. P © }
dzwiekochtonnej, poziom hatasu 70db(A) 49 |Oproznianie zbiornikow @110PE/160PE. kpl. | 1 ‘

15 |Dmuchawa do napowietrzania SBR o parametrach: kpl. |3 50 |Przelew awaryjny @160PE. kpl. | 1 }
Q=3,7m3/min, Ns=7,5kW, Ap=600mbar. Dmuchawa w ostonie : |
dzwiekochtonnej, poziom hatasu 72db(A) 51 |Odptyw wody nadosadowej z STO Z90PE. kpl. | 1 |

. ’ 7/ ‘

16 |Membranowa pompka dozujgca PIX Ns=0,02kW kpl. |6 52 |Odptyw $ciekow oczyszczonych z SBR @160PE/200PE. kpl. | 1 Z# |

= = ‘
Q= do 6l/h p=8bar 53 |Odpowietrzenie odptywu $ciekéw oczyszcz. z SBR @75PE. kpl. | 2 \
Kompresor sterowania pneumatycznego, o wydajnosci 18,7 )

17 m3/hr,) Ns=1,5kW i Y e sl 54 | Doplyw PIX (PAX) do SBR @15PE. kpl. | 6 O CZYSZCZAL N IA W1 ODCIEKI @160PVC

18 |Mieszadto zatapialne ABS typ RW 3021 P1=2,21kW, kpl. |1 95 |Osad z SBR do STO J110PE, kpl. | 1 z ’ T | R -~
P2=1,5kW, G=48kg 56 |Osad z STO do odwodnienia @110PE. kpl. | 1 S C I E KOW

L . _ _ i 255

19 | Zbiornik retencyjny V=70m3 Dw=2,8m z TWS kpl. |2 57 |Powietrze do SBR i STO @110PE. kpl. | 8 A t

20 | Zbiomnik ocieplany SBR V=115m3 TWS Dw=5,0m kpl. |3 58 |Doprowadzenie polielektrolitu do prasy. kpl. | 1 RZ U T 262.40 Sk3

iorni i = = kpl. |1

21 | Zbiornik ocieplany STO V=115m3 TWS Dw=5,0m p 59 |Polaczenie hydrauliczne @315 PE. kpl. | 1 261,05

22 |Ruszt napowietrzajacy w SBR z dyfuzorami (50szt.) kpl. |3

23 |Ruszt napowietrzajacy w STO z dyfuzorami (36szt.) kpl. |1

24 | Zbiornik ocieplany SBR V=60m3 TWS Dw=4,0m kpl. |1 3;2

25 | Zbiornik ocieplany SBR V=60m3 TWS Dw=4,0m-istniejacy kpl. |2 _

20 | Zbiornik ocieplany STO V=60m3 TWS Dw=4,0m-istniejacy kpl. |1 )

27 |Ruszt napowietrzajacy w SBR z dyfuzorami (36szt.) kpl. |3

28 |Ruszt napowietrzajacy w STO z dyfuzorami (22szt.) kpl. |1 BIONOR Sp. 2 0.0

29 | Zbiornik retencyjny $ciekéw dowozonych - istniejacy kpl. |1 50/7 ul. Sciegiennego 26, 25-114 Kielce

onocr tel./fax 41 348 33 03; 607 069 858

30 |Ruszt napowietrzajacy z dyfuzorami w zbiorniku retencyjnym. |kpl. |1 & www.bionor.pl; bionor@bionor.pl
Wydatek dyfuzora 5m3/h. llosc dyfuzoréw 8 szt. —

Obiekt: OCZYSZCZALNIA SCIEKOW W m. PIERZCHNICA

31 |Kontenerowa stacja zlewcza. kpl. |1 gm. PIERZCHNICA, pow. KIELCE, woj. SWIETOKRZYSKIE

32 | Zawory membranowe pneumatyczne DN150-odptyw $ciekow. |szt. |3 e e 2 0ZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

33 | Zawory membranowe pneumatyczne DN100-odptyw $ciekow. |szt. |3 W MIEJSCOWOSCI PIERZCHNICA 7 ;

ranza: adium: Data A i,

34 | Zawory membranowe pneumatyczne DN150-pompowanie. szt. |3 zam rysuIEfHNOLOGlA e PROJEKT BUDOWLANY .

35 | Zawory membranowe pneumatyczne DN100-pompowanie. szt. |3 OCZYSZCZALNIA SCIEKOW RZUT 1:30 4

36 | Zawory membranowe pneumatyczne DN100-osad. szt. |6 Nazwisko e 5 Podpls

Projektowat |MQr inz. R. Sznajder |u e sec noeled [t b e B

37 | Zawory membranowe pneumatyczne DN80-woda nadosad. szt. |1 eyl

- — — Projektowat mgr inz. T. Re“go w zakresie sieci, instalacji i urzadze fi: wod-kan.,
38 |Pojemniki na skratki i kompost V=100l kpl. |10 . clopln, wer 192
Opracowat mgr inz. M. Borycka

39 |Platforma pomostowa przesuwna kpl. |1 Opracowat | mgr inz. K. Piatek

4 | Wciagnik faricuchowy przejezdny montowany na belce kpl. |1 Sprawdzit | mgr inz. B. Olewinska uzlbkdwN;ij:'pl'zdyY“kw
montazowej Q=1,0T, Hp=3,0m, b=106mm, do obstugi
eksploatacyjnej urzgdzern do mechanicznego oczyszczania
Sciekow




