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D -04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze;j specyfikacji technicznej XST s  wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zydanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie w ramadatowy drogi gminnej na dziatkach ew.
nr 1063, 1062/1 ob¢b 0001 Pierzchnica.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmamzetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pktl.

1.3. Zakres robdt obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczasad prowadzenia roboét
zwiazanych z2w/w przedskewzieciemi obejmup:

- wykonanie podbudowy pod jezgniz mieszanki niezwizanej stabilizowanej
mechanicznie z kruszywa tamaneg,£0 uziarnieniu 0/63 mpgrubgsci 20cm

- wykonanie podbudowy pod zjazd z mieszanki nigzamej stabilizowanej mechanicznie
z kruszywa tamanegoggjs 0 uziarnieniu 0/31 mm, gruba 15cm

- wykonanie warstwy ulepszonego po@toz mieszanki niezwkanej 0,8/0,63 CNR
grubasci 25cm

- umocnienie pobocza z kruszywa tamanegg € uziarnieniu 0/31 mm, grubcd 10cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podludowa - dolna czs$¢ konstrukcy nawierzchni drogowe] przeznaczona
do pzenoszenia obgzen ruchu na polbze. Podbudowa nie s¢ sktad& z podbudowy
zasadicze] i pomocnczg. Podbudowa mie by wykonywana w Kku wastwach
technologicznych

1.4.2. Podbudowa pomoccza - warstwa zapewdajgca przenoszenie olagenia
z podbudowy zasadniczej na paick. Podbudowa pomocnicza i S¢ sktad& z kilku
warstw o rgnych wigciwosciach

1.4.3.Podbudowa zasadnicza - warstwa zapewoc@aprzenoszenie olagena z warstw
wyzej lezacych na podbudogypomocniczdub podtae

1.4.4. Warstwa technolagzna - jest to konstrukcyjny lement nawierzchni uktadany
w pojedynczej operacji

1.4.5. Pozosate okrélenia podstawowe as PN-S06102:1997,normarm zwigzanym,
wytycznymi i okresleniami podanymw ST D.OO.OQOO "Wymagania ogde' pkt.l.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycyce robot

Ogodlne wymagaia dotycace Rob6t podano w ST.00.00.00 "Wymagaia ogdne' p.1.5.
Wykonawca jest odpowietdlny za jaké¢ wykonana Robot i ich zgodnéc¢
z Dokumentagj Projektovs, ST i poleceniami layniera

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotycce materiatdw, ich pozyskana i sktadowara, podano
w ST D.00.0Q00 "Wymagama ogolné pkt. 2.
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2.2. Rodzaje materiatéw

Do wykonania podbudowy warstw technoloigznych przewidano wycie kruszywa
tamanego o gglym wziarnienu 0/63mm i 0/31,5mm wg PNEN 13242, lub meszanek
kruszyw tamanych rénych frakcji, ktore zmieszane wodpowiedrig propacji dadza
uziarnenie zgodne z pkt. 2.3 1. Dla takich kruszyw wymagana jestreceptalaboratoryjna,
podajaca proporcje mieszania paszczegdnych frakgi kruszyw

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uZarnienia meszanek ezwigzanych pownna mesci¢ sig w obszarze dakgo
uziarnenia wyznaczonym przez krzywe graniczne.

00

1d|7" o
20 Pkl 10
Vi
£ 80 ﬂ.,'.," ‘7 20
E 70 /-' 7, 20 ‘é
£ 60 L) %' 6?';/ a0 =
-1 ey 4.1 =
E- 50 47 T ‘.52 P " // 50 §
= 40 -1 ¥ / o o
g 40 35 = A 6 ..
E_ 30 /’_' -~ &5 20)-7| A135 70 8
T - - "4qo - r
20 | el = i "'2/"11 so
12 = - aal - ° -
10 ./ o - 10 L - _¢r9/16 a0
o Lifmm =l=m— < [ B
g s ” - - - ~5 = o =g = @ @ 100
| ——————— SV l sito # mm
Rys.1 Uziarnienie mieszanki niezaanej 0/63 do podbudowy pomocniczej
100 G0 0
80 - L..'E-"/ 55 10
e 80 — e 20
F
E 70 //I 30 E
.‘gh / 40 32.\
] 60 [ / )
E_ 50 - 50 @
1 g
= - A a7 =
E ao // i eo 2
g 30 ] 70 E
L~ - 2
= 20 156 ] ,/ a0
10 o i o0
e
o Lle 1] 100

sito # mm
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Rys.4 Uziarnienie mieszanki niezwanej 0/31,5 do podbudowy zasadniczej
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Rys.6 Uziarnienie mieszanki niezganej 0/63 do podbudowy zasadniczej
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Mieszank niezwigzane przeznaczone deykonana podoza uepszonego powuny
spenia¢ wymagama dotyczce nieprzenikania @astek midzy podozem uepszonym
a podozem gruntowym, zgodnie z zaleoicia:

(D15/dg5)<5
w ktérym:
D15 - wymiar boku oegka sita przez ktére przechodzi 15%reiameszanki niezwzanej,
z ktorej jest wykonae podtae ulepszone [mm]
dss - wymiar bdku ozka sta, przez ktde przechodz85% ziaren guntu podtaa [mm]

Warunek ten zdaje aitomatyczme spénionyw przypadku zastosowania stibagi podtoza
spawam hydradicznymi lub przy zagosowarmu warstvy geovtokniny separujcej o
gramaturze re mrigjszej nz 200gm2

2.3.2 Wiasciwosci kruszywa
Tabda 2 Wymagania wobec kruszyw do mieszanek nigzamych do podbudowy
zasadniczej pod zjazd z mieszanki niegane] stabilizowanej mechanicznie z kruszywa
tamanego C90/3 o uziarnieniu 0/31 mm.

Lp. Rozdziat Wiasciwosé Wymagania
PN-EN 13242
L 4.1-4.2 Uziarnienie 0/31,5
2. 431 LI\jllzélksymalna zawarto pytow: kategoria UEs
4392 [/Ilinlmalna zawarté¢ pytow: kategoria LEnR

4. 4.3.3 Zawarté nadziarna: kategoria OC oC
Krzywa

5. 44.1 Wymagania wobec uziarnienia uziarnienia
rys. nr4

Wymagania wobec jednorodu

uziarnienia poszczegolnych partii

- poréwnanie z deklarowarprzez

producenta warteia S

Wymagania wobec jednorodu

uziarnienia

na sitach kontrolnych

- rGznice w przesiewach

Wrazliwo$¢ na mroz; wskanik piaskowy

SE**), co najmniej

Odporndg¢ na rozdrabnianie (dotyczy

9. frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg | LA4o0
PN-EN 1097-1, kategoria nie w§za nk

Mrozoodpornéé

6. 4.4.2 Go

7. 4.4.2 Gob

45

10 F4

Wartas¢ CBR po zagszczeniu do
11 wskaznika zagszczenia >80
Is=1.0 i moczeniu w wodzie 96h, co
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najmniej
Wodoprzepuszczal§é mieszanki po
zag:szczeniu

12 45 do k=1.0;wspotczynnik filtracji k, co Brak wymaga
najmniej cm/s
Zawartg¢ wody w mieszance
1 O
13 zag:szczonej, % (m/m) 80-100

wilgotnosci optymalnej wg metody
Proctora**

**) Badanie wskanika piaskowego naky wykona na mieszance po qmiokrotnym
zag:szczeniu metagdProctora wg PN-EN 13286-2.

Tabda 21. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek nigzamych do podbudowy
zasadniczej pod jezdnz mieszanki niezwirzanej stabilizowanej mechanicznie z kruszywa
tamanego C90/3 o uziarnieniu 0/63 mm.

1.| Rozdziat Wiasciwosé Wymagania
PN-EN 13242
2. 4.1-4.2 Uziarnienie 0/63
3. 431 Maksymalna zawarto pytow: UFs
kategoria UF
4. 4392 [/Ilinimalna zawartéc pytow: kategoria LENR
5. 4.3.3 Zawarté¢ nadziarna: kategoria OC oC
6. Krzywa
44.1 Wymagania wobec uziarnienia uziarnienia
rys. nr 6
7. Wymagania wobec jednorodst
uziarnienia poszczegolnych partii
4.4.2 . . Gb
- poroéwnanie z deklarowarprzez
producenta warteia S
8. Wymagania wobec jednorodiey
uziarnienia
4.4.2 na sitach kontrolnych Go
- rOznice w przesiewach
9. 45 Wrazliwos$¢ na mroz; wskanik 45
' piaskowy SE**), co najmniej
10 Odpornd¢ na rozdrabnianie (dotyczy
frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg L Ao
PN-EN 1097-1, kategoria nie wg§za
niz
11 Mrozoodpornéé¢ F4
12 Wartas¢ CBR po zagszczeniu do
wskaznika zagszczenia - 80
Is=1.0 i moczeniu w wodzie 96h,co | —
najmniej
13 45 Wodoprzepuszczaldé mieszanki po Brak wymagé

zag:szczeniu
5
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do k=1.0;wspotczynnik filtracji k, co
najmniej cm/s
14 Zawartg¢ wody w mieszance
zag:szczonej, % (m/m)
wilgotnosci optymalnej wg metody
Proctora**
**) Badanie wskanika piaskowego naky wykona na mieszance po qmiokrotnym
zagszczeniu metagProctora wg PN-EN 13286-2.

80-100

2.3.3. Niewtd&ciwe uziarnienie i wiaciwosci kruszywa

Wszystke kruszywa re spetinajgce wymaga podanych w odpowiedoh punktach
specyfikagi zostam odzucone Jezeli kruszywa, nie spéniajgce wymaga zostan
wbudowaneto na pdecene Inzyniera, Wykonawca wyneni je na wasciwe, na wkasny
koszt

2.4. Woda
Do zwilzania kruszywa stosujaeswoce czyst, wodochgows, dla ktérej ne okrdla Se¢
wymaga.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wymagania dotycace sprztu podanow ST D.OO.0000 "Wymagania ogiime' pkt.3.
3.2. Sprzt do wykonania robot
Uzywary sprzt powinien ponadto byzgadny z derta Wykonawcy predstaviong
w PZJi zatwierdzory przezinzyniera
Do wykonama podbudow z kiszyw gahlizowanych mehariczne naley stosowa:
- mieszark i sortovniki stagonane do wytwarzaria mieszank z kruszyw - tylko
w przypadku braku maiwosci zakupu mieszanki bezgr@dnio u poducenta
- rowniarki albo uktadeki kruszywa,
- walce ogunmonei stalowe wibragyjnei/lub stayczne
- cysterny z wod z mazliwoscig regulacji skropenia,
- w miejscach trudno doginych pavinny by¢ stosowane zagzczark ptytowe, ubijaki
mechaincznelub mae walcewibracyne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano &T D.0O.0000 ,Wymagania
ogolne” pkt.4.
4.2. Transport materiatow
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu w sposob,
nie powodujcy rozsegregowania frakdgruszywa oraz zmian Ngotnasci mieszanki
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.OOGID"Wymagania ogolne"
pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podiea
Przygotowanie podia powinno odpowiada wymaganiom okrdonym
w ST 0-04.0101 oraz 0.04.02.02
5.3. Przygotowanie kruszywa tamanego
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Przygotowanie kruszywa tamanego polega na odsighib wymieszaniu ranych
frakcji w taki sposob, abyzyska ciggtos¢ uziarnienia wg rys. 1,2,3 oraz zwehie
do wilgotnaci optymalnej z teerancy+10%, -20% je] wartei.

5.4. Transport i rozscielenie kruszywa

Nalezycie wymieszanei zwilzone kruszywo nalg dostarcz& na budow
w warunkach zabezpieczaych je przed wysychaniensegregagj.

Materiat wbudowywany w warsiwvlezaca bezpdrednio na warstwie mrozoochronnej
wbudowuje st za pomog rowniarek i zagszcza w jednej warstwie 15cm, 20é¢n25¢cm.
Mateiat wbudowuje si wytacznie poprzez stopniowe nasuwanie kruszywa naszagon
warstwe mrozoochrong. Wytadunek i transport materialu podbudowy i1 warstwy
technologicznej odbywasic maze wylkgcznie po ji roztazonym materiale tej warstwy.
Unika sk dzieki temu rozjedzania i rozlinienia materialu warstwy mrozoochronnej,
mogacych powsté podczas cofania samochodoéw z kruszywem do ukitadark

Materiat wbudowywany w warstyv podbudowy leacg bezpdrednio na warstwie
technologicznej wbudowujei¢s przy wyciu uktadarek mechanicznych, pozwaésjch
na uteenie warstwy o projektowanej grumb oraz o zadanych spadkach poprzecznych,
w jednej warstwie o0 gruBoi 20cm. Zastosowanie ukitadarek pozwala na maksynal
zminimaizowanie pracochtonsoi robét oraz ewentualnych poprawek.

5.5. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpecem robot, Wykonawca powinien wykana
odcinek prébny w celu:
» stwierdzenia czy spe¢z budowlany do mieszania, rozkladania i gagzania
kruszywa jest wisciwy,
» okreslenia grubdci warstwy materialu w stanieAnym, koniecznej do uzyskania
wymaganej grub&ei warstwy po zagszczeniu,
» okreslenia liczby przej¢ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania
wymaganego wskaika zagszczem i NGNoSCi.

Na oddénku probnym Wykonawca powien wy¢ takich materiatdbw oraz spyt
do mieszania, rozkladania i zagszczania, jakie dmla stosowane do wykonywem
podbudowy.

Powierzchnia odaka prébnego poiwmna wynog& od 400 do 800 fn Odcinek
probny powinien by zlokaizowany w miejscu wskazanym przezzyniera. Wykonawca
moze przysipi¢c do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu wynikiada z odcinka
prébnego przez fyniera ..

Odcinek probny wykonuje sijeden raz dla danego rodzajarodta mateiatu i naley
go powtorzy przy kadorazowej zmianie rodzajuzrodta materiatu.

5.6. Profilowanie
Przed zagszczeirem rozcielane kruszywo naky wyprofilowat do spadkow poprzecznych
i pochylex podtuznych wymaganych w Dokumentadjrojektowej. W czasie profilowaan
ndezy wyrowna lokalne zagibienia za pomagrownarki lub spycharki

5.7. Zagszczanie

Podbudow nalery zagiszcz& walcami wibracyjnymi ogumionymi i dtawymi
gtadkmi. W ostatniej fazie zagzczania naley sprawdz profil powierzchni podbudowy
lata, za pomog sznurka lub ing metod.

Zageszczeme podbudowy nalgy wykonywa: warstwami okréonymi w p. 54
przy zachowaniu vigotnasci optymalne;.

Zagszzene podbudowy powinno ldyréwnomerne na catej szerokd i nalezy
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je sprawdzé& dla kadej zagszczane] warstwy. Noos¢ badana ptyg VSS na ostatniej
warstwie podbudowy powinna odpowig&daarunkom podanym w p. 5@

5.8. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agdem nasipnej warstwy, powinna Ity

utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadnzyniera, gotow podbudow do ruchu
budowlanego, to jest obayzany naprawd wszekie uszkodzeia i zabrudzenia podbudowy,
spowodowane przez tench agaz powtorzy badama zagszczema i nosnosci. Koszt napraw
i powtornych bada wyniktych z newtasciwego utrzymaniaub zabrudzenia podbudowy
obdaza Wykonawe.

5.9. Wymagania jak@ciowe wykonania podbudowy

5.9.1. Zgodndé rzednych niwelety z projektem

Odchylenia rzdnych przekroju poditnego w stosunku do projektu nie powinny przekracza
-2cm,+1cm.

5.9.2. Rowndé¢é podbudowy w przekroju podtuznym
Odchyene profilu podhinego podbudowy z kruszywa stabowanego
mechanicznie, mierzone zgadnz norna BN-68/8931-04,4metrowg tatg, nie powinny
przekraczé przy ukadanu mechanicznym:
- dla podludowy jednowarstwowej lub dkdanej na warstw technologicznet 10 mm,
- dla warstwy technologicznej20 mm,
5.9.3. Zgodndéé spadku podbudowy,
Nalezy stosowa spadk poprzeczne zgodne z zaemymi w Dokumentacji B®jektowe].
Rdéznice wartdci wykonanych spadkéw poprzecznych, w stosunku dmgektowanych
nie pownny przekraczawartasci bezwzgédnej spadku wecg niz o + 0,5%
5.9.4. Szeroké¢ podbudowy
Szeroké¢ podbudowy powinna ldyzgodna z DokumentacProjektovs z uwzdegdnieniem
projektowanyb odsadzek - cdy poszerzé warstwy podbudowy w stosunku do warstw
lezacych powyej.
Odchylenia szerokai, mierzone od osi drogi nie powinny przekraczebcm i — 1cm
w stosunku do Dokumentacji Projektowe;j.
5.9.5. Uksztattowanie osi podbudowy
Os$ podbudowy w fane ne maze by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ccoej
niz = 5cm.
5.9.6. Grubaos¢ warstwy podbudowy
Odchyena grubdci wykonanej podbudowy w stosunku do petgj
w DokumentagjProjektowej nie powinny przekroczy
- dla podbudowy jednowarstwowej lubtakanej na warstwie technologicznej +10%, -0%,
- dla warstwy technologicznej + 10%, -15%,
Niedopuszczalne jest wykonanie podbudowy zasadn o grubéci mniejszej
niz podana w Dokumentacji Projektowe;j.
5.9.7. N@nos¢ i zageszczenie podbudowy
Wartas¢  wtornego  modutu  odksztzeria oraz  wskanik  odksztalcera
po zagszczeniu warstwy, badane phdtatyczi typu VSS osredricy D=300mm, pownny
by¢ zgodne z tabel3
Dla zaktadanego bxigzena ruchem mdut odksztacena ndezy wyznaczy da przyrosu

obdazenia wzakrese od 025-:-0,35MPai dla kaxcowego obigzena 045 MPa zgodnie z norgn
BN-64/8931-02.



D-04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO SOIZBIWANEGO
MECHANICZNIE

Moduy odksztdceria perwotny E i wtérny B, obliczamy na podstaie wzoru:
E1E,=3/4D(Ap/Als) (MPa)

D -srednica ptyty (D=300),mm
Ap -réznica naciskdéw4p=0,10),MPa
As -przyrost osiadaodpowiadajcy réznicy naciskow, mm
Tabela 3 Wymagania 800sci i zagszczenia

Miejsce wbudowania £ %
podbudowy drog poiatowych, grinnych, dojazdowyc >140 MPa <2,20
wewretrznvch
podbudowa |zddéwi chodnkdéw nie sprawdza si <2,50

6. Kontrola jako $ci robot
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakaci robot
Ogdne zasady kontroli jakoi robdt podano w ST D0.00.00"Wymagania golne” pkt 6

6.2. Badania przed przysigpieniem do robot
6.2.1.Kontrola jakdci materiatdw w okresie dostaw i przygotowania mie&zan

Kontrola jakdci materialbw polega na higcym przeprowadzaniu baglawtasciwosci
materatow na reprezentatywnych probkach w okresie dosttavpartii kruszywa nie wkszej niz 5000
m® i poréwnaniu wynikéw z wymaganidrokreslonymi w punkcie 2 przetbzpoczciem Robét
6.2.2. Kontrole jakosci wykonania podtaza

Kontrola jakdci wykonana podoza polega na sprawdzenzgodné¢ wykonanej warstwy
lezacej ponzej zwymaganiami podanynmw stosownych S1VDRB.

W przypadku stwerdzema przekroczeia tolerandj ustalonych w miejszych ST usterk
w wykonanu podia@a ndezy usuryé.
6.3. Badania w czasie robot

Badana w czage robot obejmuj kontrd¢ uzarniena na podstaie analizy gowej
wbudowywanej mieszankkruszywa tamanegoz czstotiwoscia 1 badaie na kade 3000m
wbudowanego materiat
Dodatkowo dla przebadanej partalezy okresli¢ parametry mieszanki z pozycji15, Tabela 2, Tabela
2.1.
Wilgotnas¢ naturalm materiatu kontroluje is wg PN-EN 1097-5:2001Do kontroli naley polera
co najmniej po dwie prébki z keej dziennej dziatki roboczej oraz w przypadkaciphwych.

Kontrole zagszczem | nanosci podbudowy stabizowane] mechanicznie naie
przepowadza z czstotliwoicig przedstawiogaw Tablicy 4.

Tablica 4. Cestotliwos¢ bad@ zag:szczenia i nénosci podbudowy z krugywa stallizowanego
mechaniczni
Lp. Lokalizacja warsty Czstotliwas¢ pomiarow
Min. liczba bada na | Max powierzchnia warstv
dziennei dziatc przvpadagca na iednc
badanie
1 Poc_lbudo_wa,l warstwa technologiczna 3 3000 m2
na jezdni gtdwnej
2 |Podbudowa na pozostatych drogach 2 600 m2

Wymagania dla zagzczenia i ngnosci podano w p 5.9.7.
9
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6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy
Czestoliwos¢ oraz zakres porarow dotyczcych cech geometrycznych podbudowy podano W &b

Tablica 5 Czstoliwos$é oraz zakres pomiardw wykonanej podbudowy z kruszwiabilizowanego
mechanicznie

Lp. |Wyszczegdlrenie badai pomarow Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
1 Szerokos¢é podbudowy 10 razy na 1 kn
2 Réwnos¢ podtuzna co 20 mtata na kadym pasie ruct
3 RownNGi¢ poprzeczne 10razvnalkn
4 Spadli porrzeczne*) 10 razy nel km
5 Rzedne wysokaciowe c0 100 m
6 Uksztaltowanie ¢i w planie*) co100m
7 Podzas budowy
w 3 nunktich na kadei dziatce robozczei. lecz n
Grubas¢ podbudowy rzadzej niz raz na 400 |
Pr7ed ndhinrem
w 3 punktac, lecz nie rzadziejiz raz na 200(

*) Dodatkowe nomianspadkow noorzcznveh i uksztaltowania osi w inie ralesv -wvkonzé
gtéwnych tukow poziomych

6.5. Zasady posgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewt&ciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchne podbudowy, ktore wykaawjeksze odchyleniad okrélonych
w punkcie 5.9 powinny kiynaprawone przez spulchnienie lub zerwanie materiatu, wyr@nie
i powtorne zagszczenie. Dodanie nowego materiatu beddmiena wykonanej watsvy jest
niedopuszealne.

Jezeli szerokdé¢ podudowy jest mnejszaod szerokdci projektovanej o wecej niz 5emi nie
zapewma podparcia warstworwyzej lezacym, to Wykonawca povinien na wasny koszt poszerzy
podhudowe przez spulchienie warstwy na pea grubas¢ do potavy szeokosci pasaruchy dotozenie
materiatupowtorne zagszczere.

6.5.2. Niewt&ciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkim powerzchnach wadliwych pod wzgtlem grubéci, Wykonawca wykona napraw
podbudowy

Powierzchie pownny by naprawone przez spulchenie lub wybranie warstwy na odpowieglni
gtebokas¢, zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpednich
wiasciwosciach, wyréwnane i ponowneagsszczone

Roboty te Wykonawca wykona natasny kosztPo wykonaru tym robét nagpi ponowny
pomiari ocena gubosci warstwy, wedug wyzej podanych zasata kosz Wykonawcy.

6.5.3. Niewtd&ciwa nasnosé podbudowy

Jezeli nosnos¢ podtudowy kedzie mrigszaod wymaganejto Wykonawca wykona wsiee
roboty nezlzdnedo zapewrena wymagaej nanosci, zdecone przeinzyniera.

Koszty robot o ktorych mowa povigj poriesie Wykonawca podbudowy lkp wtedy,
gdy zanzenie nénosci podbudowy wyniklo z nievasciwego wykonania robdtim utrzymania (w tym
podtaza) przez Wykonawgpodbudowy.

6.5.4. Rozl#nienie warstwy po ktérej odbywa s¢ transport

W przypadku gy nadapi rozjezdzenie i rozZluzniene materatu w juz zagszczonej odebranej
warstwe lezacej ponzej, na kutek prowadzenia transpau po €] warstwe, Wykonawca spulchin
warstwe, jesli koniecznedowiezie nowy mateiat, wyprdfiluje i zaggsci do wymaganym parametrow.
Wykonawca ma réwnie obowizek pavtdrzenia na kosztwtasny, bada zagszczenia i nosnosci
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naprawionej warstwy, zgotdz wymagaiami Tab4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obrraru robot

Ogdlne zasady obraru rob& podano w STD.00.00.00"Wymagania ogine' pkt. 7. 7.2.
Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowa jest nf (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy
z kruszywatamanego stabilizowanego mechaniczzigpodzatem nalokalizacg wbudowania a tym
samym wbudowangruba¢ warstwy

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlnezasady odbioruoboét
Ogolne zasady odhio robét podano w SD.00.00.00"Wymagania ogolne" pkt.8.
8.2. Sposob odbioru robot
Podbudowa pdéga odiorowi Robdt zanikajcych albo odbiorowi agciowemu wg ogdélnych
zasad jw.
8.3. Dokumenty i badania do odbioru
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektovy i wymaganiam Inzyniera jezell
wszystke pomiaryi badania z zachowam tolerangjwg p.6 d&y wyniki pozytywne.
Badania poleggjna sprawdzeniu:
- zgodndci uzarneniai wkasciwosci materatow,
- zgodndci poduznychi poprzecznych spadkow
- zgodndci rzgdnych nwelety z projektem
- rowndaici podtuznej i poprzecznej,
- szerokdci podbudowy,
- konstrukgi i grubaici podbudowy,
- zagszczenia
- NOSNOSCI.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatoi podano w STD.00.00.00 "Wymagania
0golne" pkt. 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi st za jednostk obmiarowa wg pk7.2 wykonanej podbudowy z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie.
Cena jednosikobmiarowej jest cepusredniony dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- zakupi transport mieszanki lub kruszywa doepsc tadowania
- sprawdzenie i ewentualnnapraw podiaza,
- przygotowanie mieszanki, w tym opracowanie ewainigj recepty, odsiaei wymieszare
i doprowadzenie do odpoedriej wilgotnasci,
- transpori wbudoware,
- wykonanie odcinkow probnych,
- profilowanie,
- zagszczenie,
- biezace utrzymanie warstwy podbudowy w trakcie trwamayich Robot, niedopuszczen
do zabrudzeniai rozluznienia warstwy w przypadku dopuszczenia do rucirodkow
transportowych i/lub spezu
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- naprawa powtdrzenie bada zag:szczeia i nosnosci warstwy leagcej poniej ukadanej warstwy
podbudowy, w zypadkujej uszkodzera podczas transporkruszyva na podbudowy,

utrzymanie czystxi w miejscu prowadzenia Robot

- 0znakowanie zabezpeczenie Robo0t oraz jego utrzymanie,

- wykonanie wszystikch neztednych bada, pomiaréw,probi sprawdzé,

-wykonanie innych czynndgci niezkednych do redizacji Robot objtych ninigiszz ST, zgodnie
z Dokumentagj Projektowa i ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1367-1 Badanie ‘esciwosci cieplnych i odporndci kruszyw na dziane czynnikdw
atmosferycznyci€zs¢:. 1: Oznaczanie mrozoodporKud

PN-EN1744-1 Badara chemcznych wasciwosci kruszyw

PN-EN 933-1:2000jA2006 Badania geometrycznych wdavosci kruszyw. Oznaczanie skladu
ziarnowegoMetoda przesiewania.

PN-EN 933-21999 Badara geometrycznyt wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie &du zarnowego.
Nominalne wyniary otworéw & badawczych

PN-EN 933-42008 Badara geometrycznych wdaiwosci kruszyw Czes¢ 4: Oznaczare ksztattu @rn.
Wskaznik ksztdtu.

PN-EN 933-8:200 Badana geometrycznych Aasciwosci kruszyw. Ces¢8: Ocena zawarkoi drobnych
czastek. Badanie wskaika piaskowegoZatycznik A.

PN-EN 1097-2:2000 Badaa medanicaych i fizycznych wasciwosci kruszyw. Metody oznaczém
odporndci narozdrabmanie.

PN-EN 10975:2008 Badania mechaniczny¢Hizycznych wigciwosci kruszyw. Cgs¢ 5. Oznaczare
zawartgci wody przez susze® w suszarce z wentylac

PN-EN 1097-6:2002 (wraz z poiejszymi poprawkami) Badania mechanicznychfizycznych
wiasciwosci kruszyw. Czs¢ 6: Oznaczaie gstasci ziarn i nasikliwosci.

PN-EN 13242 Kruszywa do iezwigzanych i zwigzanym hydralicznie maernatdw stosowanym
w ohiektach budowanym i budowrctwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszankiiazwigzane

PN-EN 13286-47 Meszank niezawigzane i zwigzane spmvem hydralicznym. Metoda badaa do
okreslenia kaifornijskiego wskanika ngnosci, natychmiastowego wskaka nanosci i peczniena
liniowego

PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z krustgiilizowanym mechanicznie
PN-S-D22051998 Drog samotiodowe Raboty zierme. Wymaganai badama. Zakcznk B

Katalog typowym konstrukcji narzchni podatnympoétsztywnym, IBDIM - Warszawa 1997
Instrukcja badé podiaza gruntowego budowli drogowym i mostowym, GDDP, ¥awa 1998
BN-64/8931-02 Oznaczenie modutu odksztatcenia naefmi podatnych i podi@ przez obegizenie plyt
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