SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  SST-1.07

CPV 45430000-0 MALOWANIE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét malarskich w sali gimnastycznej i tgczniku w Drugni.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy

zlecaniu i realizacji robot wykonczeniowych scian wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia niniejszej SST dotyczg zasad wykonania petnego zakresu robdot malarskich
zwigzanych z przegrodami pionowymi i sufitami sali gimnastycznej i tgczniku w Drugni.
Zakres robot obejmuje:
- malowanie tynkow wewnetrznych cian i sufitu zgodnie z DP.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Farby- dyspersje ciat statych /pigmentow/ w cieczy, ktéra stanowi spoiwo; po naniesieniu petnig
funkcje ochronne.

Spoiwa — substancje majace zdolnosé tworzenia powtoki na pokrywanej powierzchni.

Pigmenty, barwniki,_wypetniacze — substancje kryjgce, barwigce lub wypetniajgce stosowane w
postaci zawiesiny lub roztworu, ktére pozostajg po wyparowaniu rozpuszczalnikéow.
Rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktorych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w roztwér w celu
umozliwienia powstania cienkiej powtoki poczatkowo plynnej, a pézniej przechodzgcej w ciato
stale oraz zapewnienie prawidtowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Whyroby silikonowe- spoiwo tych farb produkuje sie na bazie dyspersji akrylowej lub styrenowo-
akrylowej i emulsji silikonowej. Sa to farby lgczgce w sobie zalety farb krzemianowych i

dyspersyjnych.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 5.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, zalezy od rodzaju tynku i farby) i
dopiero potem mozna przystapi¢ do dalszych etapow prac wykonczeniowych malarskich.

2 MATERIALY
Ogodlne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 2.

2.1. Materialy podstawowe

- farba emulsyjna, farba do wymalowan wewnetrznych scian i sufitow, mato podatna na
zabrudzenia,

Zastosowanie: farba emulsyjna przeznaczona jest do wymalowan powierzchni i podfozy
z betonu, cegly, tynku, kamienia, drewna i materialtébw drewnopodobnych, tynkow
gipsowych i plyt gipsowo-kartonowych oraz tapet, o bardzo dobrej przyczepnosci,
stosowana do malowania pierwotnego i renowacyjnego, tworzgca powtoke matowa, bez
zmarszczen i spekan, przepuszczalng dla powietrza, odporng na zmywanie wodg i
przecieranie na sucho.




Dane techniczne farby
Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) 1 lub 2
Temperatura podtoza od +5°C do +30°C
Gestosc wyrobu ok. 1,55 g/cm3
Wyrob zgodny z PN-C-81914.
-farba olejna :
o emalia ogélnego stosowania, ma trwaty potysk, odporna na wode, o fagodnym zapachu;
o emalia alkidowa ogdlnego stosowania do dekoracyjnego malowania powierzchni
drewnianych, stalowych, zeliwnych, betonowych i cementowo — wapiennych, gipsowych;
odporna na dziatanie wody, promieni stonecznych, jak réwniez innych czynnikow
atmosferycznych;
- farba lateksowa, typu seidenlatex, dobrze kryjaca powierzchnie, przepuszczalna pare
wodng, z wysokg trwatoscig Koloru, nie zawierajgca rozpuszczalnikéw organicznych,
tworzgca matowe powtoki.
- farba silikonowa, bardzo dobra przepuszczalnosé pary wodnej i innych gazdw, niska
absorpcja wody, odpornosé na dziatanie promieni UV, kwasnych deszczy;
Dobra przyczepnosc do powierzchni niemalowanych, jak i starych powtok.
Zastosowanie; Praktycznie na kazde podioze mineralne, zardwno na nowe
powierzchnie, jak i przeznaczone do renowagji.

2.2. Materialy pomocnicze
Rozpuszczalnik — wg zalecen preducenta farby silikonowej.

3. SPRZET

Ogdline wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 3.

Sprzet uzyty przez Wykonawce powinien by¢ zgodny z jego oferta i uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

Narzedzia — pedzle malarskie lub walki malarskie, w zaleznosci od techniki naktadania powtoki,
-narzegdzia podreczne — szpachelki, pojemniki z tworzywa na porcjowanie farby.

-rusztowania.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 4.

4.1. Dostawy zewnetrzne

Transport materialdbw masowych samochodem ciezarowym skrzyniowym. Zatadunek i
wyladunek wyrobéw luzem wykonuje sie recznie. Transport musi by¢ zrealizowany w
warunkach zapewniajacych bezpieczenstwo w ruchu drogowym o0sob trzecich, Ewentualne
zanieczyszczenie trasy przewozu Wykonawca usunie na wiasny koszt.

4.2, Transport na budowie
W poziomie i w pionie —w matej skali: nosidta, wiadra.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT
Ogélne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 5.
5.1. Organizacja robot malarskich

al prace przygotowawcze — przed przystapieniem do robét malarskich z pomieszczen powinny
by¢ sprzatniete resztki materiatéw, sprzety, narzedzia itp. Elementy juz wykonane: podtogi,
balustrady, armatura tazienkowa, osprzet elekiryczny, skrzydta drzwi i okien — powinny by¢
zabezpieczone przed zachlapaniem farbami.

b/ przygotowanie powierzchni nowych tynkéw:

nowe tynki po wysezonowaniu / patrz pkt. 1.5 niniejszej SST/ nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku




odkurzy¢. Nalezy metodg przegladu zidentyfikowaé wszystkie spekania — $ciany dziatowe,
oscieza otworoéw- a ewentualne szczeliny wypetni¢c masg akrylowa. Nie nalezy stosowaé do
tego mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dadzg sie pomalowaé. Drobne odpryski i
peknigcia tynkow nalezy wypeni¢ gtadzig tynkowa.

Nowy tynk nalezy zagruntowaé specjalng farbg emulsyjng do gruntowania, ktéra wygtadza tynk
i zmniejsza chionnos¢ podioza, co pozwala czasami poprzestaé na jednej warstwie farby
nawierzchniowej. Mozna réwniez nowe tynki pomalowaé rozciericzong farbg emulsyjng jako
warstwg gruntows i po wyschnigciu nanies¢ 1-2 warstwy farby, w zaleznosci od jakosci powtoki
tynkarskiej i farby.

Przy malowaniu kolorami stabo kryjgcymi zaleca sig pofozenie pierwszej warstwy biatej,
wowczas fatwiej jest uzyskaé jednolita barwe.

5.2. Techniki nanoszenia powlok malarskich

a/ malowanie pedzlem — najstarsza technika nakfadania farb i lakierow.

b/ malowanie watkiem — prosta technika, nadajgca sie do farb rozpuszczalnikowych /watek
futerkowy/ jak i wododyspersyjnych /watek ggbkowy/.

¢/ malowanie metodg przecierania — polega na pokryciu powierzchni farba o jasniejszym
odcieniu, a nastgpnie natozeniu w specjalny sposéb farby o odcieniu ciemnigjszym ( Iub
odwrotnie). Technika do wymalowarn specjalnych.

5.3. Zasady bhp przy robotach malarskich

e Malatury na wysoko$ci nalezy wykonywac na stabilnych rusztowaniach, pomostach lub
drabinach,

o W szczegolnych sytuacjach pracy na wysokosci nalezy uzywaé paséw bezpieczeristwa,

o Malowanie metodg natryskowg farbami zawierajgcymi chrom lub otéw nalezy
wykonywaé w maskach chronigcych usta,

e Malowanie metodg natryskowg powinni wykonywaé tylko specjalnie przeszkoleni
pracownicy,

o W trakcie pracy z materiatami zawierajgcymi tugi lub alkalicznymi, nalezy stosowaé
okulary ochronne, rgkawice i odziez ochronna, a skére rgk i twarzy zabezpieczyé
kremem ochronnym,

o Podczas wykonywania w pomieszczeniach zamknietych prac z zastosowaniem
preparatow zawierajgcych lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy
dobrze wentylowac¢ te pomieszczenia; czas pracy w takich warunkach nie powinien
przekraczac 4 godzin,

o Stosowanie preparatow zawierajgcych lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
organiczne, lub w miejscach gdzie sg przechowywane wymusza zakaz uzywania
otwartego ognia i urzagdzen iskrzgcych,

e W zakresie bhp nalezy Sciéle przestrzega¢ zalecen producentéw farb podanych na
opakowaniu lub w instrukcji stosowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoine wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 6.
Sprawdzenie jako$ci wykonanych robét obejmuje ocene ponizszych parametrow:
Przy odbiorze malatury sprawdza sie:
- gtadkosé
- przyczepnosc do podioza;
- jednolitos¢ odcienia barwy na catej zamalowanej powierzchni.
Na powierzchni pomalowanych tynkow nie moze byé:
- trwalych zaciekow
- wykwitow
- wypryskow i specznien
- peknieé
- widocznych nieréwno$ci, poza wynikajgcymi z techniki wykonania.




7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 7.

7.1. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarows jest:
» 1 m*( metr kwadratowy) wykonania elementéw powierzchniowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 8.

Podczas odbioru koricowego powinny byé przedstawione nastepujgce dokumenty:
a/ dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
b/ dziennik budowy,

c/ protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania w tym aspekcie sformutowano w ST-1 w punkcie 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo budowlane (Dz.U. Nr 207/2003,p0z.2016 z pdzn.
zm.)
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.
Tom I- Budownictwo ogdlne. Arkady, W-wa 19889,
PN-B-10106:1997 Tynki zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych.
PN-C- 81914:1998 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow.
Wolski Z. Roboty malarskie. Technologia. Wydawnictwa Szkolne | Pedagogiczne, W-wa
1990.
Pozostate normy przywotane w tekscie ninigjszej SST.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  SST-1.08

CPV: 45410000-4 ELEWACJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér robét elewacyjnych przy
budowie sali gimnastycznej w Drugni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w powyzszym pkt.1.1.

2. MATERIALY

- piyty styropianowe gr 15 cm, PS-E FS 15 samogasnace, wymiary handlowe 100 x 50 cm,
gestosé pozorna nie mniejsza niz 15 kg/m3, chionnos¢ wody po 24 h nie wiecej niz 1,8 %,
struktura zwarta, niedopuszczalne granulki luzno zwigzane;

wytrzymato$é na rozrywanie sitg prostopadia do powierzchni nie mniej niz 80 kPa;
sezonowane co najmniej dwa miesigce, taczenie na styk;

- zaprawa klejowa, mrozoodporna, wodoodporna, do wetny mineralnej wysokoelastyczna i
wysokoplastyczna, posiadajaca zwigkszong przyczepnos¢ do podiozy mineralnych tj. beton,
beton komorkowy, cegta, zaprawy itp., zwiekszona odporno$¢é na dziatanie wody agresywnej,
podwyzszong elastyczno$é, maty skurcz, niskg nasigkliwosg;

- tkanina zbrojaca z widkna szklanego, wymiary oczek 3 — 5 mm w jednym kierunku, 4 — 7
mm w drugim, sita zrywajgca pasek tkaniny o szer. 5,0 cm wzdiuz watku i osnowy nie mniej
niz 125 daN, impregnacja alkaloodporng dyspersja z tworzywa sztucznego, splot
uniemozliwiajgcy przesuwanie sig nitek;

- emulsja UNI-GRUNT Iub réwnowazna, do gruntowania podtoza,

-listwy krawedziowe okienne i narozne - z cienkiej perforowanej blachy aluminiowej o
przekroju poprzecznym 25 x 25 mm,

- farba silikatowa, kolor jasny pastelowy nawigzujacy do budynku gtownego Szkoly,
elewacyjna, do wymalowan zewnetrznych, odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych,
do stosowania na podfozach mineralnych,

- cienkowarstwowy tynk mineralny,

- cienkowarstwowy tynk akrylowy ,Baranek’ Ilub réwnowazny, do wykonywania
dekoracyjnych, cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na zewnatrz budynkdw, lub inne
rownorzedne pod wzgledem parametrow technicznych.

- kostka brukowa 6 cm

- obrzeze betonowe 8 x 25 cm,

- ksztattki betonowe odwodnienia powierzchniowego 30 cm

3. SPRZET

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowa¢ sprzetem podanym w kosztorysie.
Sprzet powinien byé dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robdt | zaakceptowany
przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Stosowaé sie do wymagan zawartych w ST "Wymagania Ogolne”.

Przewdz materiatow powinien odbywaé sie dostosowanymi do tego celu srodkami
transportu, ktére powinny zabezpieczaé przewozone materialy przed wplywami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzgtem wymienionym w
kosztorysie.

Materialy powinny byé przechowywane w miejscach pétotwartych lub zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.




5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Sciany zewnetrzne budynku nalezy ociepli¢ od zewngtrz metodg lekkg mokrg za pomoca
plyt styropianowych grubosci 15 cm (plyty styropianowe kazdorazowo klejone obwodowo
oraz Srodkiem na min. 3 placki zaprawy klejowej) oraz wykonczy¢ tynkiem
cienkowarstwowym na siatce. Plyty styropianowe przyklejane do Sciany za pomocg kleju |
dodatkowo mocowane kotkami. Przy wykonywaniu ocieplenia nalezy stosowac systemowe
profile wykonczeniowe i dylatacyjne.

Ocieplenie budynku wykonaé w systemie WEBER TERRANOVA |ub innym o réwnorzednych
lecz nie nizszych parametrach technicznych.

Podioze pod ocieplenie powinno byé odpowiednio mocne, suche, réwne i wolne od
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen zmniejszajgcych przyczepnos¢ zaprawy. Za pomocg
miotka sprawdzamy jakosé podioza, wszystkie luzne, odstajgce czgsci starych muréw
odbijamy do warstwy nosnej. Niewielkie nierownosci wyréwnujemy za pomocg zaprawy
wyrownujacej. W celu zwiekszenia przyczepnosci i likwidacji zapylenia powierzchnie mozna
zagruntowa¢ w zaleznosci od rodzaju chtonnoéci podtoza.

Przed przystgpieniem do wykonywania ocieplenia muszg by¢ zakoriczone wszystkie roboty
wykonczeniowe wewnatrz budynku, ktére mogg by¢ przyczyng podniesienia wilgotnosci tj.
wykonywanie posadzek i tynkow itp. '
Mocowanie mozemy rozpoczgé od przymocowania wypoziomowanej listwy cokotowej, ktora
oprocz ochrony wyznacza nam poziom pod ocieplenie lub zastepujemy jg naroznikiem z
siatka ktorego w pézniejszym okresie doktadnie obrobimy kiejem. Plyty nalezy przyklejac
przy temperaturze otoczenia +5C do +25C, najlepiej podczas pogody bezdeszczowej. W
czasie wystepowania bardzo silnych wiatréw i duzego nasfonecznienia stosowac siatki
ochronne zabezpieczajgce przed nadmiernym odparowaniem wody.

Bezposrednio po natozeniu zaprawy, styropian przytozyé i docisngé do podioza. Nalezy
zwrécié uwage, aby klej nie zostat wyci$niety poza obrys ptyt. W razie potrzeby zbieramy
szpachelkg nadmiar wyciénietego kleju. Stale kontrolowaé¢ potozenie plyty w pionie i
poziomie. Nanie$é zaprawe klejaca paca ze stali nierdzewnej na szeroko$¢ tkaniny
zbrojgcej. W warstwe kleju wtapia¢ tkaning z wiékna szklanego. Pasy tkaniny mocowac tak,
aby zachodzity na siebie przynajmniej 10 cm. Powierzchnie wygtadzamy przy pomocy
nadmiaru wyciénietego kleju. Siatka zbrojgca nie moze by¢ widoczna. W razie potrzeby,
naniesé drugg warstwe zaprawy (,mokre na mokre"). Powierzchnig wygtadzic.

Po catkowitym wyschnieciu kleju tj. po okresie nie krotszym niz 24 godziny mozemy
przystapi¢ do zagruntowania podioza. Wykonuje sig to metodg malarskg przy zastosowaniu
wyprawy pod tynk lub gruntu. Zasadniczym zadaniem gruntowania jest polepszenie
przyczepnoéci, zmniejszenie chionnosci oraz alkaiczno$ci podtoza - szczegolnie wazne przy
tynkach akrylowych. Czas wysychania ok. 24 godziny, w niektdrych przypadkach krocej lub
diuzej w zaleznosci od temperatury i wilgotno$ci powietrza. Nastgpnie mozemy przystgpic do
ostatniej fazy ocieplenia — wykonania warstwy ozdobnej.

Cokot wykonczyé ptytkami klinkierowymi elewacyjnymi.

W trakcie prowadzenia prac temperatura otoczenia i podioza nie moze byc¢ nizsza niz + 5°C
ani wyzsza od + 25°C. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i bardzo wysokiej
wilgotnosci  wzglednej powietrza, chroni¢ przed bezposrednim wplywem opadow
atmosferycznych. Narzedzia i naczynia nalezy niezwlocznie po zakonczeniu prac umyc
woda. Wszelkie zabrudzenia elementéw budowlanych, ubrania roboczego nalezy
natychmiast czy$ci¢ uzywajgc wiekszej ilosci czystej wody. Chroni¢ oczy i skére, w razie
dostania sie do oczu przemy¢ duzg iloscig czyste] wody i skonsultowac sie z lekarzem.
Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur
swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

Wokét budynku wzdiuz scian zewnetrznych wykonac opaska z kostki brukowej 6 cm z
betonowych z obrzezem. Od strony skarpy wykonaé $cianke oporowg z elementow
betonowych palisadowych 14x14 cm kotwionych w tawie betonowej. Szczegdly na rys.
architektonicznych i w projekcie zagospodarowania dziatki.




Szczeliny dylatacyjne w murze szer. 2 cm wypetnié wktadkg ze styropianu twardego FS 20.
Od zewnatrz elewacji zastosowac listwy z pve o profilu zamknigtym.

Prace nalezy wykonywac:

-przy temperaturze powietrza i podioza +5°C do +25°C,

-z rusztowan ofoliowanych lub osiatkowanych - chronigcych $ciany przed wptywami
atmosferycznymi, wiatrem, nastonecznieniem itp.

Wokét budynku opaska z kostki betonowe] szerokosci od 50 cm do 100 cm ze spadkiem od
budynku. Przed wejéciami gtéwnym i bocznym umiesécié wycieraczke stalowg 60 x 40 cm.
Wokaot otworéw okiennych i drzwiowych, pomiedzy profilem stolarki okiennej i drzwiowej a
cienkowarstwowym tynkiem stosowac specjalistyczne listwy uszczelniajgco dystansowe.
Parapety zewnetrzne stolarki okiennej, wykona¢ z blachy, w kolorze harmonizujgcym z
elewacja, uszczelnione trwatymi masami elastycznymi, odpornymi na zewngtrzne warunki
atmosferyczne odsuniete od $ciany i ze spadkiem zewnetrznym, umozliwiajgcym skuteczne
odprowadzanie wody opadowej na zewnatrz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jakosé materiatéw musi byé potwierdzona wiasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi
materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi sa: '
-certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-certyfikat zgodnoéci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata
techniczna, itp.)

Kontrolg jakosci wykonywanych robét nalezy objaé poszczegdlne ich etapy,

a mianowicie :

- montaz rusztowan,

- przygotowanie $cian,

- przyklejanie ptyt styropianowych,

- wykonanie wyprawy tynkarskiej na styropianie,

7. OBMIAR

W kalkulacji nalezy ujgé dostawe i kompletne wykonanie $cian zewnetrznych, facznie z pracg
ludzi i niezbednego sprzetu, montazem i demontazem koniecznych rusztowarn, wykonaniem
wzmocnienia narozy, wykonanie wzmocnienia naroznikow przy oécieznicach okien i drzwi,
wykonaniem dylatacji miejscach potaczenia z innymi elementami budynku ( np. podokienniki
zewnetrzne, istniejacy budynek szkolny.)

Jednostka obmiarows jest 1 m2 wykonanej elewacii.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr materiatow ,

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbidr ten powinien obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych “aprobat technicznych” i innych
dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatdbw musi by¢é potwierdzona wiasciwymi
dokumentami dopuszczajgcymi materialy do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi sa:
-certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-certyfikat zgodnoséci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata

techniczna, itp.)

Qdbidr robot

Odbidr koncowy robot elewacyjnych obejmuje:

-sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa, umowg itp.,

sprawdzenie nalezy dokona¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie
protokotow odbioréw czesciowych i zapisow w dzienniku budowy,

-sprawdzenie jakosci prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotow odbioru
materiatow,




-sprawdzenie dotrzymania warunkow ogélnych wykonania robot na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadow i warstw termoizolacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i protokotéw odbiorow

miedzyfazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana za jednostke obmiarows, ustalong
dla danej pozycji kosztorysu, zgodnie z oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci
wykonania robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie robét i Istotne Warunki Zamowienia.

10. NORMY, PRZEPISY | OPRACOWANIA POMOCNICZE
Norma PN-B-20130:2001 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe (PS-E).

Norma PN-B-02025:1999 - Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia. 1976.
ABC izolacji ze styropianu - Stowarzyszenie Producentow Styropianu, Krakéw 1999.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz.U. z
04.02.1999r., nr 15, poz. 140).
BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw tynkarskich plastycznych.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do robét drogowych. Piasek.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  SST-1.09
CPV: 45421000-4 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem specyfikaciji technicznej jest wykonanie i odbior robot zwigzanych z montazem
nowych okien i drzwi przy budowie sali gimnastycznej w Drugni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu

i realizacji robdt wymienionych w powyzszym pkt.1.1.
1.3. Zakres robhot

Specyfikacja dotyczy montazu nowej stolarki w Sali gimnastycznej i tgczniku wg zestawienia
stolarki i rysunkéw architektonicznych. Wymiary okien wg rysunkéw dokumentaciji.

2. MATERIALY

- Stolarka okienna — PCV, szyba zespolona 4/16/4, Uszyby okna<0,5 W/m2K,

- Szyby w sali sportowe]j oraz drzwiach oszklonych — P,’.?J4

- Parapety — od wewnatrz z PCV, od zewnatrz — blacha powlekana;

-Szklenie w oknach sali oraz we wszystkich drzwiach w obiekcie wykona¢ ze szkia
bezpiecznego.

- Drzwi wewnetrzne aluminium i drewniane.

- Drzwi do pomieszczen technicznych o odpornosci ogniowej wskazanej na rzucie.

- U drzwi zewn. <1,3 W/m2K,

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robét | zaakceptowany
przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Stosowaé sie do wymagan zawartych w ST "Wymagania Ogdéine”

Przewdz materialtow powinien odbywac¢ sie dostosowanymi do tego celu Srodkami
transportu, ktére powinny zabezpieczaé przewozone materialy przed wplywami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w
kosztorysie. Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pétotwartych Iub
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Okna i drzwi przeznaczone do wbudowania muszg odpowiadac normie PN-88/B-10085
(Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania).Przed zaméwieniem elementow
okiennych sprawdzi¢ z natury zgodno$¢ wykonanych osciezy z wymiarami elementow
okiennych podanymi w Dokumentacji Projektowej. Montaz okien moze by¢ wykonywany
dopiero po wysuszeniu budynku i zabezpieczeniu go przed opadami atmosferycznymi. Przed
osadzaniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni osciezy. W
wypadku wystepujgcych wad lub zabrudzen powierzchni, o$cieza nalezy naprawic i oczyscic.
Wszystkie elementy okucia rozmiesci¢ i zamontowaé zgodnie z wymogami konstrukcyjnymi
oraz $cisle wg wskazoéwek producenta. Po zamocowaniu okna, szczeline miedzy osciezem i
oknem nalezy uszczelnié materiatem izolujgcym, posiadajgcym swiadectwo dopuszczenia do
stosowania na polskim rynku. Po zakonczonym montazu okno nalezy zamkngc.




Stolarke okienng nalezy zamocowywa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli. Odlegto$¢ punktéw zamocowania i wymiary otworow
mierzymy od krawedzi przecigcia sie ptaszczyzny wegarka i ptaszczyzny oScieza. Przy
wbudowywaniu okien w zestawach w Scianach pasmowych punkty tgczenia o$cieznic
sasiadujgcych ze sobg okien nalezy rozmieszcza¢ w sposob podany w tabeli , a plaszczyzng
potgczenia oscieznic traktowac jak krawedz o$cieza.

Tabela: Rozmieszczenie punktow zamocowania stolarki okiennej

Wymiary zewnetrzne Liczba punktéow | Rozmieszczenie punktéw zamocowania
stolarki (cm) zamocowania
Wysokos¢ | Szerokosé W nadprozu i progu Na stojaku
Do 150 Do 150 4 Nie macuje sie Kazdy stojak w 2
punktach w
150-200 6 Po 1 punkcie w odlegtosci okolo 33
nadprozu i progu w %z cm od nadproza
szerokosci okna i okoto 35 cm od progu
Powyzej 8 Po 2 p-kty w nadprozu i
200 progu, rozmieszczone

symetrycznie w
odleglosciach

od picnowej krawedzi
oscieza, rownej 1/3
szerokosci okna

Powyzej Do 150 4 Nie mocuje sie Kazdy stojak w 3 p-ktach:
150 - w odlegtosci 33 cm od
nadproza,

-w %2 wysokosci
-w odlegtosci 33 cm od
dolnej czesci oscieza.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki w osciezu:

1)W sprawdzone i przygotowane oScieze nalezy wstawi¢ stolarkg /okienng lub drzwiowg / na
podkiadkach i listwach,

2)W zaleznosci od rodzaju tgcznikow zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy
osadzi¢ w sposob trwaly ich elementy kotwigce w ociezach,

3)W osciezach z wegarkami uszczelnienie styku z oknem przed przenikaniem wody i
powietrza moze by¢ dokonane nastgpujgcymi sposobami:

-w trakcie osadzania okna-utozy¢ na powierzchni wegarka warstwe kitu trwale plastycznego i
docisng¢ oscieznice do wegarka,

-przybicie do nadproza i stojakéw o$cieznicy listew dystansowych o wymiarach 20x8 do 10
mm wzdiuz krawedzi gabarytowych, a szczeline o grubosci 8-10 mm powstatg po docisnigciu
oscieznicy do wegarka i jego umocowaniu do oécieza nalezy wypetni¢ kitem trwale
plastycznym,

4)Uszczelnienie okna w styku progu betonowego z progiem oscieznicy moze by¢ dokonane
przez utozenie na progu warstwy kitu trwale plastycznego i ustawienie na nim okna,

5)W osciezach bezwegarkowych styk oscieznicy z o$ciezem nalezy po zewnetrznej stronie
okna wypetni¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci o$cieznicy szczeliwem
termoizolacyjnym,

6)Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie i poréwna¢ z dopuszczalnymi
odchytkami (nie mogg ich przekroczy¢) oraz dokonaé pomiaru przekatnych,

7)Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Sprawdzi¢ dziatanie okuc.

8)Zamocowanie o$cieznic nalezy dokonaé za pomocg tacznikéw typu zaczepow,
gwintowanych hakéw do o$cieznic, wkretéw wkrecanych do drewnianych klockdw w osciezu




kotew z tulei rozpieranych itp.. Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi do osScieza jest
zabronione,

9)Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelnic pod wzgledem termicznym materiatem
izolacyjnym nie zawierajgcym szkodliwych zwigzkéw dla zdrowia ludzi oraz przed
bprzenikaniem woéd opadowych,

10)Osadzenie parapetow nalezy wykonywaé po osadzeniu i zamocowaniu okna,

11)Po osadzeniu okna nalezy odpowiednio wyréwnac zaprawg cementowg

ze spadkiem na zewnatrz fragment $ciany pod oknem i wykonaé obrobki blacharskie
doktadnie umocowane we wrebie oscieznicy,

12)Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy
doktadnie zamknac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jakosé materiatéw musi byé potwierdzona wiasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi
materialy do obrotu i stosowania w budownictwie, ktorymi sa:

-certyfikat na znak bezpieczenstwa,

-certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata
techniczna, itp.) '
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegélnych etapdw  robot obejmuje
sprawdzenie:

- stanu i wygladu okien pod wzgledem réwno$ci, pionowosci i spoziomowania

- rozmieszczenia miejsc zamocowania | sposob osadzenia elementow

- uszczelnienia przestrzeni miedzy otworami i wbudowanym elementem prawidlowosci

dziatania cze$ci ruchomych.

7. OBMIAR

W Kkalkulacji nalezy uwzgledni¢ dostawe i kompletny montaz elementow okiennych, tacznie z
praca niezbednych urzadzen oraz ludzi, z wykonaniem wszelkich koniecznych uszczelnien i
zabezpieczen, osadzeniem parapetéw wewngtrznych i zewnetrznych.

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 zamontowanego okna i 1 mb zamontowanego parapetu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidér materiatow

Odbiér okien przed ich wbudowaniem powinien byé dokonany bezposrednio po ich
dostarczeniu na budowe. Odbiér ten powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci
technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych “aprobat
technicznych” i innych dokumentéw odniesienia.

Odbior robot

W trakcie rob6t nalezy przeprowadzic odbiory czesciowe, potwierdzone wpisem do
Dziennika Budowy, polegajace na sprawdzeniu zgodnoéci dostarczonych okien z
Dokumentacja Techniczng i normg PN-B/10085, sprawdzeniu dokfadnosci wykonania
osciezy, sprawdzeniu jakosci zamocowania okien, sprawdzeniu pionowosci i poziomowosci
osadzonych okien.

Odbiodr koricowy robot obejmuije:

-sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa, umowsa, itp.

Sprawdzenia nalezy dokonaé na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie Zapisow
w dzienniku budowy,

-sprawdzenie jakoéci i prawidlowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotow odbioru
materiatow,

-sprawdzenia prawidtowo$ci wykonania montazu okien nalezy dokona¢ po uzyskaniu przez
nie petnych whasciwosci techniczno-uzytkowych,

Do odbioru koricowego Wykonawca musi przedstawi¢ Dokumentacje Techniczng, protokoty
badan kontrolnych jakosci materiatoéw i protokoty odbiorow czgsciowych.

Odbiér koricowy nalezy potwierdzié¢ wpisem do Dziennika Budowy.




9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana za jednostke obmiarowa, ustalong
dla danej pozycji kosztorysu, zgodnie z oceng jakosci uzytych materiatow i jakoSci
wykonania robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Warunki ptatnoéci okresla Umowa o wykonanie robét i Istotne Warunki Zamowienia.

10. NORMY, PRZEPISY | OPRACOWANIA POMOCNICZE
PN-96/B-05000 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport
PN 88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-86/B-13052 Szkto budowlane. Szkto ptaskie okienne ciagnione.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-1.10
CPV —45432113-9  KLADZENIE PODLOG- PODLOGA SPORTOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podtogi sportowej systemowej w sali gimnastycznej Szkoly Podstawowej w Drugni..

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg podioge sportowa systemowg 0
nawierzchni z panelowych desek sportowych, do wykonania ktérych uzyte zostaly wyroby
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST s3 zgodne z ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami
wykonawczymi do tej ustawy, nomenklatura Polskich Norm i aprobat technicznych:

podioga — wykonczenie poziome; przegrody konstrukeji nadajgce jej wymagane wiasciwosci
uzytkowe,

warstwa rozdzielcza — warstwa uniemozliwiajgca kontakt z podtozem,

warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub réznic
poziomow powierzchni podioza, albo w celu wbudowania przewodow, rur lub innych
elementow

podkiad podiogowy - warstwa z materiatow podktadowych wykonana na budowie
bezposrednio na podiozu lub na warstwach posrednich lub izolujgcych w celu: uzyskania
odpowiedniego poziomu, utozenia posadzki,

szczeliny dylatacyjne — wykonane miedzy dwiema czesciami budynku lub miedzy polami
podktadu, pozwalajace na akomodacje ich odksztatcen lub wzajemnych ruchow. Stosowane
sg w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz dodatkowo w miejscach wymagajgcych
wyeliminowania szkodliwego wplywu rozszerzalnosci cieplnej i pgcznienia wyrobow,
szczeliny izolacyjne — stosowane sg w celu oddzielenia podtogi od innych elementow
konstrukcji obiektu, albo oddzielenia konstrukcji podiogi od podtoza lub posadzki od
podkiadu. Warstwa izolacyjna w konstrukeji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling
izolacyjng. Szczeliny izolacyjne stosowane s3 takze w miejscach zmiany grubosci podktadu
oraz w miejscach styku roznych konstrukcji podiog,

szczeliny przeciwskurczowe — wykonane na czgsci grubosci podktadu w celu wymuszenia
przewidzianego rozmieszczenia rys skurczowych  lub przeniesienia odksztatcen
spowodowanych skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie w podktadach z
zaprawy cementowe | betonowych. Dzielg one podkiad na

pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m2 , przy diugosci boku prostokata nie wiekszej niz 6
m. Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie cementowym s3 wykonywane jako naciecia o
gtebokosci  okoto 1/3 grubosci podktadu. Prace muszg zosta¢ wykonane przed
przystapieniem do montazu podtogi sportowej

2. SYSTEMY | MATERIALY PODLOG SPORTOWYCH

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 01,
Na podtogi sportowe wymagane $&.

- dokumenty potwierdzajace zgodno&¢ z normg PN-EN 14904 wraz raportem Z badania
parametrow

- atest higieniczny na caty system




- atest ITB
- atest p.poz.
- éwiadectwo Instytutu Technologii Drewna

2.2. Systemy

Systemowa podioga sportowa powierzchniowo-spreiysta na legarach, sktadniki systemu:

e nawierzchnia z parkietu dgbowego o gr. 22mm

o listwy przyscienne z drewna lisciastego, z wykonanymi wyztobieniami wentylacyjnymi,

o systemowy podwojny ruszt, skltadajgcy sie z dwdch lezacych na sobie poprzecznie
legarach, o grub. po 19 mm

e Slepa podioga gr. min.19 mm z desek iglastych zamontowana W pozycji poprzecznej do
rusztu. Odstep pomiedzy deskami $lepej podtogi nie wigkszy niz 50 mm,

o element sprezysty 90x100mm grub. 20 mm

o folia paroizolacyjna o grubosci min. 0,15 mm

2.3. Materialy

Przy tego typu obiektach i niematej powierzchni istotne parametry podiogi jak np. absorpcja
energii uderzenia, ugiecie powierzchniowe, wspotczynnik odbicia pitki muszg odpowiadac
wymogom wyczynowego poziomu rozrywek, zawartych w normach dotyczgcych podtdg
sportowych tj. EN-PN 14904 i DIN 18032 cz.2, ktore to normy — jednoczesnie — bardzo
rygorystycznie traktuja bezpieczenstwo éwiczacej na niej miodziezy, szczegodlnie w okresie
rozwojowym stawow i kregostupa — parametr _odksztalcenie pionowe”, jak i mozliwosé
upadkéw i zwigzanych z nim urazach — parametr ,tarcie (§liskosc) i .amortyzacja uderzenia”.
Nalezy przy tym pamigtac, ze wg posiadanych przez nas informacji i wytycznych Komisji
Europejskiej ds. Sportu wszystkie nawierzchnie sportowe, zaréwno zewnetrzne jak
i wewnetrzne przeznaczone do gier zespotowych dia miodziezy szkolnej, gimnazjalnej
i licealnej (fj. dla dzieci i miodziezy w okresie rozwoju ich kregostupa i catego uktadu
miesniowo — stawowego) do 2020 roku bedg musialy spetnia¢ przywotane wyzej normy
europejskiej.

Wspotczynniki — wskazniki przektadajace sig bezposrednio na tzw. ,anty — urazowose'
podiogi, w przypadku proponowanego przez nas systemu — 58 % energii uderzenia
wywracajgcego si¢ ucznia zostaje zabsorbowane przez podtoge, tylez samo mniej obcigzen
wzdiuznych przyjmie kregostup biegajacego zawodnika.

Zestawienie wynikéw badan podtogi sportowej
ARIM SPORT/Double 2.8.2 z wymogami norm EN 14904

T
Wymagania wediug: Wymagania wediug:
Wyniki badan EN 14904 dla podiog EN 14904 dla podtog
Badany parametr Je?n“igf‘;ka typu Ms3 typu Ms4
; odchyleni
Xein | Xer | Xmax $rednia gg%ﬁiﬁﬁ:j srednia e od
Srednig] |
Amortyzacja
uderzenia % 55 58 60 245 < 65 +5 255 <75 5
Odkgztalcenle i 18 | 20| 22 <35 s <35 .
pionowe
Odbicie pitki % 89 91 92 290 +3 =80 +3
Tarcie (sliskosc) - 84 86 90 =80 <110 4 =80<110 4

OBJASNIENIA: Xmin — wartosc minimalna, Xmax — wartosc maksymalna, Xs — warto$c srednia




kiepka parkietowa gr.
mm

tegar gorny SlEpaEations folla

legar doiny

folla paro - izolacyjna

Klin PCV

paro - Izolacyjna

22

listwa przysclenna
z otworaml wentylacyjnymi

Rys. | — Przekrdj podlogi sportowef

[cm]

Nazwa elementu / parametru Tloéé | Wysoko$é konstrukeji tworzg ¢ Tlosé
ilogé warstw folii izolacyjne) lqceru; 1] 2 folia lgoznie [mm]| 030
Rozstaw klina / podkiadki pozmmujizé:‘]t:_i 50,00 Klin [ mm ]| 27,50
" rozslaw elementow sprezystych | em ]| 50,00 legar dolny [ mm ]} 19,00
legary pojedyncze ( 1) czy podwojne ( 2) 2 legar gémny [ mm ]| 19.00
dlugosé elementu legardw [ cm | 250,00 $lepa podioga [ mm ]} 19,00
szerokoét elementdw legardw [em j| 9.50 plyta V313 [ mm }| 0,00
rozstaw legarow dolnych 0§/ 0§ | cm ] 50,00 piyta V313 [mm ]! 0,00
rozstaw legardw gornych s/ oé [ cm | 50,00 | wysoko$é konstrukeji [ mm. | 84,80
dtupgost clementow slepej podiogi [ cm | 250,00 grubo§é nawierzchni [ mm. | 22,80
szerokodé clementu $lepej podiogi [ cm 9.50 wysokosé calkowita podj:si } 106,80
rozstaw elementow $lepej podlogi 0§/ 08 12,50

Podloga ta posiadajg badania wszystlich 13-tu parametrdw wymaganych przez

normg PN-EN 14904 : 2009 i oznaczenie C€. Podioga zostat przebadana pod katem:

- bezpieczenstwa (antyfrazowosci) éwiczacych — parametr 1-4,

- zdrowia éwiczacych — parametr 5-0,

- komfortu éwiczacych — parametr 7-9

- trwalosci podtogi (bezpieczeistwa Inwestora) — parametr 10-13.

Parametry te, poza bezpieczenstwem prawnym Inwestora (znak C€ wymagany jest

przez Ustawg Prawo Budowlane), daje praktyczng korz

yé¢ w postaci trwalosé podiogi (par.




234. Warstwa nawierzchniowa podtogi sportowej drewnianej powierzchniowo-
sprezystej.

Warstwa nawierzchniowa z klepki parkietowej debowej. Klepki nie powinny wydzielac
zwigzkéw chemicznych szkodliwych dla zdrowia i by¢ trudnozapalne.

Muszg byé fabrycznie pomalowane lakierem poliuretanowym oraz muszg umozliwiac co
najmniej 6 krotng renowacje przeprowadzang poprzez cyklinowanie zuzytej w trakcie
eksploatacji warstwy kiepki bez szkody dla ich stabilnosci.

Wymagania techniczne, ktore musi spetnia¢ sportowa klepka parkietowa:

e Rodzaj drewna i grubos¢ warstwy: dgb — 22 mm,

e Szerokosé min. 80 mm,

e Diugosé deski min. 550 mm,

e Odpornosc na wgniecenia (twardosc) min. 35 N/mm 2 (3,5 wg skali Brinell'a).

2.3.2. Listwy przyscienne

Listwy przy$cienne z drewna debowego powinny mieé wyzlobienia umozliwiajgce wentylacje
przestrzeni podpodiogowej.

Do mocowania cokotow przypodtogowych powinny byé stosowane wkrety z tbem
soczewkowym stalowe, mosigzne lub aluminiowe o $rednicy 3-4 mm i diugosci rownej
2 5-krotnej grubosci cokotu. Whkrety stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

2.3.3. Podkiady sprezyste

Sprezyste podtoze zapewnia podwdjne legarowanie na podkfadkach sprezystych. |zolacje
akustyczna legarow od podtoza betonowego zapewniajg systemowe podktadki elastyczne 0
minimalne] wymaganej grubosci 20 mm. Legary i $lepa podioga wykonana z drewna
iglastego. Przekroje legaréw, grubosci slepej podiogi, rodzaje materialébw oraz sposoby
taczenia elementow okreslane sg indywidualnie przez producentow poszczegdinych
systemow.

Szczegdlowe wymagania dotyczace materiatow okreslone sg w aprobatach technicznych
ITB dla poszczegdlnych materiatow, stwierdzajacych ich przydatnos¢ do stosowania w

budownictwie.

Parametry techniczne — zgodno$é z Normg sportowa PN-EN 14904
Parametr dla podtog typu A4 — plaszczyznowo-elastycznych PN-EN 14904

Absorpcja energii uderzenia KA / amortyzacja - min. 55-75 %
Odksztalcenia standardowe StVv / pionowe - min. 2,3 - 5,0 [mm]
Odbicie pitki BR - min. 90 %
Wspotczynnik tarcia GV - 80-110
Obcigzenie toczne VRL - 1500 N
Odporno$é na zuzycie - max 80 mg
Reakcja na ogien - trudnopalny
Emisja formaldehydu - _E1<0,124 mg/m3
Zawartosé pentachlorofenolu - max 0,1% masy
Odbicie $wiatta — polysk przy kacie 85° - max 45% 34 %
Odpornos¢ na wgtgbienie - max 0,5 [mm]
Odporno$é na uderzenie - max 0,5 [mm]

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 01.
Wykonywanie robot podtogowych nalezy wykonywaé przy uzyciu drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.




4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST 01.

Klepka parkietowa podiog sportowych powinny by¢é pakowane w sposdb okreslony przez
producenta, ktory zabezpiecza je przed uszkodzeniem i zniszczeniem. Instrukcja winna byé
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sig
etykieta zawierajgca:

e nazwe i adres producenta,

e nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

e date produkgji i nr partii,

e wymiary,

e liczbe sztuk w pakiecie,

e numer aprobaty technicznej,

e nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

e znak budowlany.

Magazynowanie

Produkt w fabrycznym opakowaniu przechowywac w zamknigtych, wentylowanych suchych
pomieszczeniach. Wymagane warunki mikroklimatu 48 godzin przed montazem: '
e temperatura w pomieszczeniu - od 18 do 24°C

o wilgotno$¢ wzgledna powietrza - od 45 do 60%

Transport materiatow odbywa sig¢ w sposob, okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepisow przewozowych, zabezpieczajgcy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem.
Przechowywanie, transport oraz skiadowanie musi odbywac sig przy wykorzystaniu
pomieszczenia ze scianami ostonowymi i zadaszeniem posiadajace system wentylacji
grawitacyjnej lub wymuszonej zapewniajace utrzymywanie warunkow mikroklimatycznych:

o temperatura — od 10 do 24°C

o wilgotno&¢ wzgledng powietrza — od 30 do 60%

Transport parkietu moze odbywaé sig szczelnie krytymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 01.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonania podiog sportowych nalezy stosowaé materiaty o okreslonej wilgotnosci. w
czasie wbudowywania materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢
wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy izolujgce winny byé wbudowane w sposob
uniemozliwiajacy ich zawilgocenie parg wodna w czasie uzytkowania budynku, badz z innych
Zrodet.

5.3. Montaz podfogi

Podbudowa
Przed przystapieniem do montazu podtogi systemowej nalezy wykona¢ wszystkie warstwy
konstrukeyjne podbudowy wg rys. architektonicznego — przekroj poprzeczny A-A.
o podktad betonowy z betonu C16/20 grub. 10 cm dylatowa¢ na prostokaty o
powierzchni nie wigkszej niz 36,0 m?;
o na plycie betonowej roztozyé folie budowlang PE gr. 0,2 mm.
o na tak przygotowanym podiozu utozyé warstwe izolacji cieplnej w postaci 2 warstw
plyt styropianowych EPS 038- 100 o gr. catkowitej min. 8 cm. lub ekstrudowany 5 cm;
o izolacje zabezpieczy¢ folig paroizolacyjna PE gr. 0,2 mm.
o warstwe termoizolacji zabezpieczy¢ zbrojong przeciwskurczowo za pomocg siatki
stalowej 30x30 cm plytg betonowg z betonu C16/20 o grubosci 15 cm lub




alternatywnie plyta 12 cm z C20/25 —-zbrojenie rozproszone Baumix 15kg/m°.
Grubosci poszczegolnych warstw nalezy dobraé do rodzaju i grubosci styropianu W
warstwie termoizolaciji.
W celu uzyskania wiasciwego poziomu nawierzchni sportowej dopuszcza sie stosowanie
klinéw poziomujgcych - rozwigzania systemowe.

o Odchytki wylewki betonowej mierzone fata o dt. 2 [mb] nie powinny byé wieksze niz 2 [mm].
Podtoze powinno byé wolne od zanieczyszczen organicznych, Kurzu, btota, piasku itp. Nie
moze byé zaolejone (plamy nalezy usungg).

o Wilgotnoé¢ podtoza betonowego nie moze byé wigksza niz 2% (wg CM),

o Wytrzymato$¢ posadzki na odrywanie to minimum 1 [MPa] (1 N/mm2)

o Wytrzymato$é posadzki na sciskanie to minimum 25 [MPa] (25 N/mm2)

e Wymagana temperatura powietrza: 18-24°C.

o \Wymagana wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 45-60%

Warstwa odcinajaca

Przed przystapieniem do uktadania klindw dystansowych lub podktadek elastycznych pod
ruszt wykonaé warstwe odcinajacg z folii budowlanej PE gr. 0,2 mm, ktora zapobiegac
bedzie zawilgoceniu pozostatych elementéw podtogi.

Podkiadki elastyczne
Podkiadki elastyczne o wys. 20 [mm]; gestosci min. 700 [kg/m3] i wspélczynniku
sprezystosci przy &ciskaniu wynoszacym min. Ec = 2,5 [N/mm2].

Konstrukcja rusztu.
Podwojny system legardw wykonanych z drewna iglastego, podpartych na podkiadkach
elastycznych.

Specyfikacja legarow sosnowych:

e tarcica iglasta o prostym uktadzie stoi,

e strugane, impregnowane

o nie dopuszczalne wady drewna takie jak: sinizna

e dopuszczalne sgki zdrowe 0 srednicy do 5 [mm] nie wigcej niz 1 szt. na dtugosci 1 [m]

e wilgotnos¢ 8-12%.

Elementy drewniane powinny by¢ zabezpieczane preparatem - grzybobojczym,
owadobojczym, ogniochronnym.

Piyté podkiadowa — Slepa podioga:
Deski iglaste 19 mm w rozstawie osiowym 12,5 cm.

Elementy tgczace:

o zszywki fgczace deski sportowe z plyta oraz dolne i gorne legary rusztu ze stali
ocynkowanej,

o wkrety do plyt widrowych 3,2x35 [mm],

o klej taczacy podkiadki z legarami — klej topliwy polipropylenowy.

5.3.2. Spos6h montazu

Montaz musi by¢ przeprowadzony przez autoryzowane i przeszkolone ekipy montazowe,
przy uzyciu odpowiednich narzedzi zapewniajgcych odpowiednia jako$¢ prac, zgodnie z
instrukcja montazu producenta podiogi systemowej oraz zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa budowlanego, w szczegolnosci z przepisami z zakresu bezpieczenstwa |
ochrony przeciwpozarowej.




Miejsce montazu powinno spetniac okreslone ponizej wymagania.

Idealne warunki podczas montazu to takie jakie bedg panowaty po oddaniu obiektu
uzytkownikom.

Diatego przed dostawg materiatow systemu podtogowego pomieszczenie powinno by¢:

o w stanie zamknietym, stolarka okienna i drzwiowa powinna by¢ zamontowana,

o wszelkie prace ,mokre” murarskie, tynkarskie, malarskie oraz zwigzane z przygotowaniem
podtoza betonowego powinny byé zakonczone.

e sala powinna byé wyposazona W Sprawng instalacje grzewczg, wentylacyjng |
oswietleniowa.

o W okresie skiadowania, montazu i uzytkowania w pomieszczeniu powinny panowac
nastepujace warunki:

o temperatura powietrza 18-24°C;

o wilgotnoéé wzgledna powietrza 45-60%.

Wszystkie materiaty drewniane systemu podifogowego powinny byé przechowywane na 48
godzin przed rozpoczgciem prac montazowych, w warunkach zblizonych do warunkow w
miejscu montazu (najlepiej w miejscu montazu).

Podtoze przygotowane do ukiadania podiogi powinno by¢:

a) Rowne — tolerancja do 2 [mm] w promieniu 2 [m]. W przypadku bardziej nieréwnego
podioza nalezy zastosowaé podktadki lub kliny niwelujace o grubosci zaleznej od roznicy
poziomow.

b) Suche — max 2% CM;

¢) Izolowane — folia polietylenowa uktadana na zaktadke min.150 [mm], sklejana specjalng
tasma

W razie potrzeby dopuszcza sig podniesienie rusztu na podktadkach lub klinach
dystansowych w celu zapewnienia odpowiednie] wysokosci przeswitu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci
Ogédlne zasady kontroli jakosci podano w ST 01.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badari materiatéw do wykonania podiég sportowych powinna by¢
zgodna oraz z Aprobatami Technicznymi ITB wydanymi dla poszczegolnych materiatow.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaéwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan
materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 01.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie podiég oblicza sig¢ w metrach kwadratowych.

Diugoéé dylatacji oblicza sig w metrach biezgcych.

Zasady obmiarowania wediug pkt. 4 Zatozen szczegotowych KNR 2-02 Konstrukcje
budowlane Rozdziat 11 Podtoza i posadzki.

7.3. Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe okreéla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.




8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robot podano w ST 01.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzic bezposérednio przed przystgpieniem do robot
podtogowych.

Jezeli odbiér podioza odbywa sig po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczyscié i umyé wodg. Przygotowanie podioza nalezy sprawdzi¢ przez przyktadanie
dwumetrowej taty kontrolnej, przeswity nalezy sprawdzi¢ z doktadnoscig do 1mm. Ponadto
nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc wykonania szczelin  dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Przed przystgpieniem do robot nalezy sprawdzi¢ temperature powietrza (10 cm od podktadu
w miejscu najbardziej oddalonym od zrodta ciepta). Wilgotno$é powietrza nalezy badac w
odlegtoéci 10 cm od powierzchni podktadu. Wyniki pomiarow temperatury | wilgotnosci
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

e zgodnosé wykonania z dokumentacjg techniczng,

e rodzaj zastosowanych materiatow,

e sprawdzenie dotrzymania warunkow  ogélnych  wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

e sprawdzenie prawidiowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych na podstawie
protokotéw odbioréw migdzyfazowych lub na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

e sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego przez ocene wzrokows,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania jak wyzej,

e sprawdzenie tolerancji dopuszczalnych tj. nie przekraczajgcych 1mm na diugosci taty
kontrolnej diugosci 2 m.

e sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, opukiwanie i naciskanie
posadzki

e sprawdzenie grubosci posadzki na podstawie pomiarow wykonywanych w trakcie
uktadania posadzki,

e sprawdzenie prawidtowoséci osadzenia w posadzce elementéw montazowych wyposazenia
sportowego przez ogledziny,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych, badania
prostoliniowosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

e sprawdzenie wykorczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania cokofow podiogowych

przez ogledziny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdline zasady dotyczgce podstaw platnosci
Ogolne zasady dotyczgce podstaw ptatnoéci podano w w ST 01.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 14904 Nawierzchnie terenow sportowych. Nawierzchnie kryte przeznaczone do
uprawiania wielu dyscyplin sportowych. Specyfikacja.

PN-EN 13226:2003 Podtogi drewniane. Deszczuiki posadzkowe lite z wpustami iflub
wypustami

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1. Gwozdzie ogolnego
przeznaczenia

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakregtki. Statystyczna kontrola jakosci




PN-EN 1SO 15482:2002 Wkrety wiercgce samogwintujace z tbem stozkowym z wgtebieniem
Krzyzowym

PN-EN 1313-1:2002 Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane.
Czescé 1: Tarcica iglasta

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

PN-EN 12369-1:2002 Plyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do projektowania.
Czesé 1: Plyty OSB, plyty widrowe i ptyty pilsniowe

PN-EN 205:2004 (U) Kleje. Kleje do drewna przeznaczone do potaczen nie konstrukeyjnych.
Oznaczanie wytrzymatosci na écinanie spoiny klejowej w potgczeniach zaktadkowych BN-
84/6755-08 Materialy do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i
ptyty PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

Norma I1SO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia
jako$ci | zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1. Instrukcja montazu podtdg sportowych wydane dla zastosowanego systemu wg zalecen
producenta systemu




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  SST-1.11

CPV 452620001 KONSTRUKCJE STALOWE DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukgji stalowej dachéw w sali gimnastycznej Szkoly Podstawowej w Drugni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg:

- dach nad salg gimnastyczng

- dach nad tgcznikiem:

Zakres robét, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie stalowych konstrukgji obiektow kubaturowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodnoéé z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.1.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3. '

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi byé zgodne z wymogami norm:

« PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

« PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworcg i montazyste w
$wiadectwa jakosci wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawecy oraz nadzor techniczny powinni sie doktadnie
zaznajomié z cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi branzowymi
czesciami dokumentacji. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy
wyjasnié z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania robét, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnos¢ obiekiu nalezy
uzyskac akceptacje projektantow.




1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robét muszg byé
sporzadzone nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

- technologia spawania,

- ogolny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i
zawiera¢ miedzy innymi:

- dobér parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie
reczne, potautomatyczne, automatyczne) zarowno dla prac warsztatowych jak i dla prac

montazowych,
- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i

naprezen spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.
Wszystkie dokumentacje uzupemiajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem
projektow.

2. MATERIALY

Do wykonania cato$ci konstrukcji nalezy zastosowac:
- stale gatunkow St3S.

- elektrody ER 1.46
- éruby klasy 10.9

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadaé atest hutniczy.

3. SPRZET
3.1.0gélIne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST —1.0.

3.2. Sprzet do wykonania konstrukcji stalowych
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu adekwatnego do robdt sprzetu zaakceptowanego

przez Inzyniera.
4. TRANSPORT

4.1.0go6Ine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0.

4.2.Transport konstrukcji stalowej

Wysyiki elementéw montazowych mozna dokonywa¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni. Konstrukcja powinna
byé zatadowana na $rodki transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona
byta stateczno$é elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1.0géIne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.




5.3.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

5.3.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Ciecie materialu; ciecia elementéw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu
urzadzen automatycznych lub poétautomatycznych. Arkusze nie obcigte w hucie nalezy
obcinaé¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyrownac i stepié przez
wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki te brzegi, ktore maja by¢
poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementéw: prostowanie na zimno na walcach i prasach jest
dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne
dopuszczalne wartoéci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztaicania na
zimno elementéw ze stali o gruboéci ponad 12mm. W przypadkach, gdy nie zachodza
warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i
zakonczyé w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien
byé 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony. Chiodzenie elementow powinno odbywaé
sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody. Po wyprostowaniu
nalezy sprawdzié, czy nie wystapily peknigcia w materiale i spoinach. ;
Przygotowanie _elementéw do _spawania: ukosowanie brzegéw elementow mozna
wykonywa¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajgc zgorzeliny i
nieréwnosci. Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry
charakteryzujace powierzchnie ciecia wg PN-M.-69774 nie byly wigksze niz dla klasy
2.2-2-2. a przy glebokim przetopie materialu rodzimego nie wigksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nieliniowo$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cigtego, lecz nie
wiecej niz 1,5 mm. Krawedzie cigte gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglgdnie obrobi¢
mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm. Brzegi i rowki do spawania
nalezy przygotowaé zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

Roboty spawalnicze: nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz
opracowang technologig spawania. Konstrukcje stalowe zaliczone sg do | klasy konstrukciji
spawanych.

5.3.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podkiadach izolujgcych jg od
bezposredniego stykania sie z gruntem i wodg. Konstrukcje nalezy tak uktadac, aby nie
dopusci¢ do gromadzenia sig wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu oraz zapewnic iej
statecznosé i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatlceniem.

5.3.3. Montaz konstrukcji na budowie .

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez Wykonawce.

Przed przystapieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, catoscé konstrukcji
ustawiona na fundamentach winna byé poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu
zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe.

Sruby skrecajgce z tbem 6.katnym DIN 6914 — M16x 55 klasa 10.9 tZn

Nakretka DIN 6915 — M16 klasa 10tZn - moment dokrgcania 250[Nm]

Podktadka okragta DIN 6916 — @17 tZn.

Przed przystapieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokonaé kontroli i odbioru
wszystkich potgczen montazowych.

5.3.4. Zabezpieczenie ogniochronne elementéw konstrukcji stalowej dachow

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ ogniochronnie R30 powlokg malarsky sktadajgca sie
Z trzech warstw:
- farba gruntowa




- podstawowa farba peczniejaca / np. w systemie Flame Control/
- farba nawierzchniowa;
Powloki ochronne mozna naktada¢ metodg natrysku, albo malowanie watkiem lub pgdzlem

na wyschniete powtoki podkiadowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0.

6.2.Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie,

- biezgcej kontroli wykonawstwa w wytwaorni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukeji przed przystgpieniem do robét malarskich
- biezacej kontroli prac montazowych

-kontroli jakosci spawania.

- kontroli zabezpieczenia ogniochronnego

6.3.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukeji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne
pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementow z Dokumentacjg Projektows,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentaciji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5,6, 718
PN-B-06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoridw powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

3.Elementow konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania,
nalezy usunac¢ przed montazem.

6.4.Tolerancja wymiarow

6.4.1.Uwagi ogo6lne

Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt
nie przewiduje inaczej.

6.4.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

1.W zakresie montazu konstrukcji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanej konstrukeji z Dokumentacjg Projektows,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchylek w
stosunku do wielkosci okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawnoséci wykonania potaczen, stykow montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpiséw w Dzienniku Budowy z odbioréw cze$ciowych elementéw montazu
(podlewki, regulacji, stezenia itp.)

- tolerancje i dopuszczalne odchytki elementéw stalowych wg PN-B-06200:

- usytuowanie w planie osi sfupa w poziomie stopy: +/- 5mm
- odlegtos¢ miedzy sgsiednimi stupami: +/- 10mm
- potozenie stupa na poziomie fundamentow

wzgledem prostej taczacej sgsiednie fundamenty: +/- Bmm

- pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropow: +/- wysokosc¢/500




- pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysokosé/300

- potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm

- poziom belki: +/- 10mm
-réznica pozioméw na koncach belek - mnigjsza z wartosci: diugosc/500 lub 10mm
- poziomy sasiednich belek: +/- 10mm

- odlegto$¢ miedzy sagsiednimi belkami: +/- 10mm

- poziomy sgsiednich stropow: +/~- 10mm

2.W zakresie potgczen Srubowych:

-zastosowanie w potgczeniach wiasciwych srub,

- jakosc¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potaczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia $rubami sprezajacymi dokonuje sie w ilosci 10% srub, a
jezeli liczba $rub jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,

- sprawdzenia pofgczen $rubowych nalezy dokonaé zgodnie z PN-B-06200.

Kazda czynno$é kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz
konstrukcji zgodnie z projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z
zaaprobowanych zmian. Zarowno Inzynier jak i Wykonawca mogg zazadac koncowego
sprawdzenia tonazu w przypadku watpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi byé zfozone na

pismie.
1. Ciezar wlasciwy stali nalezy przyjmowac wg PN. Naddatki wynikajgce z zastosowania

przez wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg
wliczone do tonazu.

2. Ciezar $rub, nakretek oraz podkiadek wlicza sig do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego
ciezaru i wymiaréw.

3. Nie wlicza sig do tonazu powiok ochronnych.

4, Clezar spoin wlicza sie do tonazu wg nominalnych wymlarow Nadlewek, wydtuzen itp. nle
uwzglednia sie. Nie potraca sie tonazu otworéw i wycieé o powierzchni mniejszej od 0,01 mZ.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacig
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbior robot warsztatowych

1.0dbiory czeSciowe

- odbiér warsztatowo wykonanej konstrukgji

- odbidr scalania konstrukcji na montazu

2.0dbiér koncowy

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

« atestacje materiatow

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
« sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

» sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania




» sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i ogniochronnego.
Odbiér zakorczony winien byé sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotgczyc
wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoly badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci
wykonania wystawione przez wytworce.

8.2.0dbior robét montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwarni.

8.3.0dbiodr koncowy

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakoriczenia robot montazu konstrukgji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych
tych robét zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru koricowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania
Ogdlne oraz w Kontrakcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg zasad zawartych w umowie kontraktowej Inwestora z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykiej jakosci i
niskostopowe;.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na
gorgco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdéw do spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. PN-M.-
69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowgglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-89775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwoéci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  SST-1.12

CPV 45260000 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
45261300 OBROBKI BLACHARSKIE
45261320 RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu pokrycia
dachowego plytami warstwowymi wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami, rurami
spustowymi, instalacjg odgromows oraz montazem wentylatoréw dachowych z nasadami
wentylacyjnymi na budynku sali gimnastycznej itacznika Szkoty Podstawowej w Drugni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg: wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie pokryé dachowych plytami warstwowymi wraz z obrobkami
blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dachy
budynkow:

- nad salg gimnastyczng

- nad tgcznikiem:

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé m.in.:

« Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

« Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

» Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

» Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

» na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnoéci do stosowania.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa powlekana ptaska stosowana na obrobki blacharskie. Minimalna
grubo$é blachy 0,5 mm do 0,6.

2.2.3.Plyty warstwowe dachowe. Budowa piyty 1. Okfadzina zewngtrzna z blachy stalowej
ocynkowanej, pokrytej powtoka poliestrowg (standard).

2. Okfadzina wewnetrzna z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej powtokg poliestrowg
(standard).

3. Rdzen z pianki poliuretanowej PIR.

4. Dane techniczne

» Rodzaj rdzenia poliuretan PIR

- Masa plyty [kg/m2 ] do 14,07

» Grubosé plyty [mm] 200

» Dlugos¢ maksymalna [m] 6,01 7,20

» Grubosé oktadziny zewnetrznej [mm] min 0,5

 Grubosé oktadziny wewnetrznej [mm] 0,4-0,5




= Kolor oktadziny zewnetrznej RAL 9006

» Kolor oktadziny wewnetrznej RAL 9002

Uwaga: o kolorze ostatecznie decyduje Inwestor.
* Wspotczynnik min U = 0,19W/m2K

* Odpornos¢ ogniowa min min REI30

» Stopien rozprzestrzeniania ognia NRO

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi i
elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz beda
przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Sposéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing
dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatébw przeznaczonych do

wykonania pokry¢é dachowych.
4.1.Transport materiatow

4.1.1. Podstawowym Srodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze
skrzynig lub naczepg otwarta, umozliwiajgce zatadunek dtugich plyt (do 13,60 mb) z obu
stron samochodu. Zaleca sie nastepujgce warunki techniczne dla pojazdéw przeznaczonych
do transportowania ptyt warstwowych:

» skrzynia z plandekg (typu ,FIRANA")

« skrzynia dtuzsza od przewozonych piyt (pakiet plyt powinien leze¢ na platformie catg
dtugoscia)

» pasy transportowe mocujgce tadunek powinny by¢ rozmieszczone na pakiecie plyt na
kazdej podporze (naciag pasoéw nie moze powodowaé odksztalcenia piyt)

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkdw transportu, ktére nie wpltyna
niekorzystnie na jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

4.1.2. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

4.1.3. Skiadowanie plyty warstwowe nalezy umiesci¢ na legarach, nie mniej niz 250 mm nad
powierzchnig Zaleca sie przechowywanie w zamknietych i przewiewnych pomieszczeniach,
w normalnegj temperaturze, z dala od nawozow, kwasow, tugow, soli i innych substanc;ji
korozyjnych. Nie dopuszcza sie skiadowania plyt bez przykrycia. W przypadku
krotkotrwatego przechowywania pod plandekg (max. dwa tygodnie) nalezy zapewnié
swobodny przeptyw powietrza. Jesli okres przechowywania jest diuzszy niz dwa tygodnie,
plyty nalezy umiesci¢ we wilasciwie wentylowanym pomieszczeniu i zostawi¢ odkryte, ze
swobodnym dostepem powietrza do wszystkich warstw. Niestosowanie sie do powyzszych
zalecen moze spowodowac powstanie odbarwien powtoki, tzw. ,biatej rdzy”, trwatych
uszkodzen rdzenia, a takze utrate gwarancji. terenu. Dopuszcza sie skiadowanie najwyzej
dwdch pakietow jeden na drugim.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Pokrycia z piyt warstwowych

Przed rozpoczeciem montazu plyt warstwowych nalezy:

» Sprawdzié konstrukcje pod wzgledem doktadno$ci wykonania (ewentualne réznice nalezy
usunge).
» Skontrolowa¢ czy rozstaw ptatwi jest zgodny z projektem.

- Sprawdgzié, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne (réznice nalezy zniwelowac).

» Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu piyt.
- Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidlowe dziatanie
tgcznikéw mocujacych plyte oraz nada wiasciwg estetyke obudowie obiektu.
« Zabrania sie wykonywania wszelkich robét spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to
spowodowac trwate uszkodzenia powtoki.
« Na prawidlowe przeprowadzenie montazu plyt warstwowych istotny wplyw majg warunki
atmosferyczne: szybkos$¢ wiatru, opady atmosferyczne i widocznosc. Szybkos¢ wiatru nie
powinna byé wieksza niz 4° w skali Beauforta (9 m/sek) ze wzgledu na stosunkowo maty
ciezar piyt przy ich znacznej powierzchni. Nie nalezy prowadzi¢ montazu plyt w czasie
opadéw atmosferycznych (deszczu lub Sniegu) oraz w czasie gestej mgty.
» Prace uszczelniajgce powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C.
» Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu plyt warstwowych muszg by¢
prowadzone zgodnie z wytycznymi producenta oraz z ogdlnie obowigzujgcymi przepisami
BHP dla robot montazowych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robot budowlano montazowych” (Czes¢ | — Roboty ogdélnobudowlane -
opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem os6b uprawnionych.
« Oktadziny ptyt warstwowych zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig
ochronna. Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania plyt. Folie nalezy zdjg¢ podczas
montazu elementu, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych. Juz po
krotkim czasie, na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych ulega ona pegkaniu i
moga wystapi¢ trudnosci z jej zdjeciem z okiadzin plyt. Zabrania sie pozostawiania po
montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowa¢ odbarwienie lakieru
poprzez podciekanie wody.
- Do przycinania plyt warstwowych zaleca sig¢ stosowanie pilarek o drobno zgbnych
brzeszczotach lub specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére moga by¢ stosowane, o ile
wyposazone sg w dostatecznie doktadne uktady prowadzace.
» Do ciecia plyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz
innych urzadzen, ktore moga spowodowaé w strefie cigcia nadmierne nagrzewanie
prowadzgce do zniszczenia powtok antykorozyjnych.
« Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sig przed montazem plyt oslabiajg
przekrdj poprzeczny i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione.
« Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywac nozyc recznych. W celu zabezpieczenia
powloki przed uszkodzeniem, ciecie plyt i obrébek blacharskich nalezy wykonywac na
stojakach wytozonych miekkim materialem np. filcem itp. Jezeli obrobki sg foliowane, to
przed przystgpieniem do ich montowania nalezy zdjg¢ folig ochronng. Zabrania sig docinania
piyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach itp.

« Do mocowania piyt warstwowych do konstrukeji nosnej nalezy uzywac¢ zalecanych przez
producenta plyt tgcznikéw samowiercacych. Typ fgcznika zalezy od rodzaju konstrukci
nosnej i grubosci montowanej plyty. Wykonawca prac montazowych powinien w miarg
mozliwosci montowaé plyty zgodnie z kolejnoscig numeracji pakietéw (dotyczy to gtownie
ptyt z oktadzinami w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007).

- Montaz plyt i obrébek powinien odbywac sig¢ zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrot
elementu o 180° prowadzi automatycznie do powstania réznic kolorystycznych w migjscu
potgczenia danego elementu z elementem obroconym.
 Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy wraz z postgpem prac budowlanych
dokonywaé na biezgco oceny osiggnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtoéci, co najmnigj




25 m. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne
s3 nawet relatywnie nieznaczne réznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sig zdejmowanie folii
ochronnej na biezgco, co utatwi ocene.

» Poszczegdlne plyty mozna podejmowac z pakietu pojedynczo, uzywajgc do tego
odpowiednich narzedzi, jak sciski stolarskie z ptytkg stalowg i naktadka filcowg lub gumowsa.
* Przy ukfadaniu ptyt dachowych o diugosci powyzej 12 m nalezy stosowac trawersg belkowa
wykorzystujac na budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z
mozliwoscia podtgczenia plyty w kilku miejscach na diugosci trawersy (co 3 -4 m). = Przy
uktadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, poniewaz w innym przypadku
mogsg zostac uszkodzone krawedzie piyt.

 Przed utozeniem plyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjaé z wewnetrznej oktadziny piyt
folie ochronna.

» W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajgc sie po ptytach
muszg posiadaé obuwie ochronne z migkkg podeszwa, aby nie uszkodzi¢ powtoki piyt.

- Kazdy kolejno ukiadany element nalezy przylozyé do poprzedniego nakfadajgc
wyprofilowany w gérnej oktadzinie w ksztalcie trapezu wypust na grzbiet stykajgcej sig piyty.
* Plyty mocowane s3 (o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej) najpierw po jednym
taczniku do platwi ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i do pozostatych ptatwi (z
wyjatkiem platwi przykalenicowej). Piyty skrajne mocowane sg do konstrukgji (ptatew) trzema
tacznikami samowiercgcymi w gornej czesci trapezu plyty. Plyty posrednie mocowane sg do
konstrukcji (ptatew) dwoma tacznikami.

5.2. Obrébki blacharskie

5.2.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.2.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej oraz powlekanej o
grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.2.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.3.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia
powinny byé osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
5.3.2. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane
do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.3.3. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PNB94702:1999 5.3.4.

Parametry:

» gatunek stali: S280GD + Z275

e grubos¢ blachy: 0,60 mm

» powtoki: Prelag Nova 35 pm

» Srednice rynien/rur: 150/110 mm

5.3.5. Ogolne wytyczne montazu orynnowania

* Przy diugosci dachu wiekszej niz 10m, zaleca si¢ montowac 2 rury spustowe.

» Maksymalny rozstaw hakéw na dachu wynosi 60 cm. Zalecamy, aby spadek rynny wynosit
0,3 do 0,5% czyli 3 do 5 mm na 1m diugosci rynny.

» Na poczgtek wyznaczamy miejsce zagiecia pierwszego haka. Wykonamy to za pomocg
sktadanej miarki, ktora kiadziemy na dachu, a jej drugi koniec tamiemy i opuszczamy
pionowo w dét. Wyznaczony miarkg kat przenosimy na kartkg papieru i odrysowujemy
przediuzajac linie dachu. Uktadamy na kartce hak, tak aby jego koniec znajdowat sig w
odlegto$ci 30 mm od przedtuzonej linii dachu. Na diuzszym ramieniu haka oznaczamy punkt




zagigcia. Ukladamy obok siebie pozostate haki i oznaczamy na ostatnim z nich punkt
zagiecia uwzgledniajgc spadek rynny (3 do 5 mm na 1 m dlugosci rynny). tgczac punkty
zagiecia haka pierwszego i ostatniego narysuj linie zagiecia na pozostatych hakach.

* Montaz tacznika rynny z rurg spustowg (sztucera). Oznaczamy na rynnie miejsce wigczenia
rury spustowej. Pitkg do metalu wycinamy otwoér okoto 10cm szerokosci, zaginamy brzegi
otworu w dof, aby uzyskac lepszy odplyw wody. Zagieta krawedz tgcznika (sztucera)
wsuwamy w wywiniety na zewnatrz brzeg rynny. Dociskamy fgcznik do rynny i mocujemy
zaginajac na rynnie tylny brzeg tgcznika.

* Montaz denek rynien. Denka mocujemy poprzez nakrecenie ich na przedni brzeg rynny.
Naktadamy silikon lub kit dekarski. Nastepnie dociskamy dekiel na wiasciwe miejsce.
Stosujgc denka uniwersalne, nalezy zbedny wywinigty brzeg denka odginamy wzdhuz
zaznaczonej linii i odtamujemy.

» Polgczenia i zamocowania rynien. Podczas tgczenia rynien w pierwszej kolejnosci
zahaczamy na rynnie tylng krawedZ zlgcza, a nastepnie naktadamy na przednim brzegu
rynny zatrzaskowg czes¢ zlgcza. Zaciskamy zigcze i zamykamy za pomocy ,jezyczka'.
Podobnie nalezy montowac do rynny haki rynnowe.

» Kolana rur spustowych, wysieg okapu i odcinki tgczace rur. « Diugo$¢ tgcznikow pomiedzy
kolanami pod okapem okreslamy mierzac odcinek miedzy kolanami a nastepnie dodajgc ok.
12 cm. Potrzebny odcinek rury docinamy z rury spustowej lub stosujemy gotowy tgcznik rury
spustowej.

* Montaz rur spustowych. Montujemy w jednej linii obejmy rury spustowej (maksymalny
rozstaw 2 m), zaczynajgc od obejmy montowanej tuz pod kolanem. Umieszczamy rure
spustowg w obejmie. Zaciskamy ostroznie obejme na rurze i zamykamy zatrzask
wykorzystujgc do tego miotek i drewniany klocek jako podkiadke.

* Zakonczenia rur spustowych. W zalezno$ci od sposobu odprowadzania wody deszczowej
na zakoniczeniach rur spustowych montujemy odpowiednie elementy. | tak dla
odprowadzenia deszczowki do instalacji drenarskiej nalezy zainstalowag sitko rewizyjne oraz
reduktor do deszczéwki. Gdy odprowadzamy wode na trawnik zastosujemy wylewke rury
spustowej . W przypadku gdy chcemy zbiera¢ deszczéwke, na rurze spustowe] instalujemy
ruchomy wytapywacz deszczowki, ktory otwarty przechwyci wode do beczki a po zamknigciu
poprowadzi wode dalej w dét rynny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji, wytycznymi producenta.

6.2. Kontrola wykonania pokry¢.

6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powofanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola migedzyoperacyjna) — podczas wykonania
prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac
pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

 dla robot — krycie dachu plytami warstwowymi i obrdbki blacharskie — m2 pokrytej
powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile
powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

* dla rob6t — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Podstawe do odbioru wykonania robdt — pokrycie dachu ptytami warstwowymi stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.Z




8.2. Odbidr podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.3. Ogolne wymagania odbioru robdt pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktdérych dostep
péznigj jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.3.4. Badania kornicowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dziennik budowy z =zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podioza oraz
poszczegodlnych warstw lub fragmentéw pokrycia, '
b) zapisy dotyczace wykonywania roboét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
¢) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywezych z dokumentacja,

» spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

W skiad tej dokumentacji powinien wchodzié program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sig za wykonane poprawnie, jezeli wszystkie pomiary i badania daly
pozytywne wyniki. Jezeli badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* poprawi¢ i przedstawic do ponownego odbioru

« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia

» w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierag:

* ocene

* wynikéw badan

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamoéwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu ptytami warstwowymi: rozliczenie obejmuie:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

* rozebranie istniejgcego pokrycia dachowego wraz z ewentualnymi robotami
towarzyszacymi,

« ustawienie i rozbiorke rusztowan,

* oczyszczenie oraz wyrownanie istniejacego podkiadu (ptatwi) w celu uzyskania jednakowej
ptaszczyzny pokrycia dachowego,

* pokrycie dachu ptytami warstwowymi,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, utylizacja materiatow rozbiérkowych,

» likwidacja stanowiska roboczego,




9.2. Obrébki blacharskie rozliczenie obejmuije:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* dostarczenie materiatéw i sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

* rozebranie istniejgcych obrébek blacharskich z ewentualnymi robotami towarzyszgcymi,
* ustawienie i rozbiorke rusztowan,

= wykonanie nowych obrébek blacharskich,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw, utylizacja materiatdéw rozbidrkowych,

» likwidacja stanowiska roboczego

9.3. Rynny i rury spustowe: rozliczenie obejmuie:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obsfuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

* rozebranie istnigjgcych rynien oraz rur spustowych z ewentualnymi robotami
towarzyszgcymi,

* ustawienie i rozbiorke rusztowan,

* montaz nowych rynien i rur spustowych,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw, utylizacja materiatéw rozbiérkowych,
» likwidacja stanowiska roboczego,

ego,

9.3. Wentylatory dachowe z nasadami wentylacyinymi rozliczenie ktére obejmuije:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatéw / sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- demontaz istniejgcej instalacji odgromowej oraz nasad wentylacyjnych z ewentualnymi
robotami towarzyszgcymi,

» ustawienie i rozbidrke rusztowan,

* montaz nowych wentylatoréw dachowych oraz nasad dachowych,

* wykonanie nowej instalacji odgromowej wraz z pomiarami powykonawczymi,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, utylizacja materiatéw rozbiorkowych,
» likwidacja stanowiska roboczego,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
plytowych ze stali uktadanych na cigglym podiozu.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.




